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MANDR’N MEGA M’CRO® Plage de serrage : 90,45 - 98,05

Type T

o
< >

La forme conique sous collerette minimise les interférences piéces /

outils et maximise la rigidité.
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Buse d’arrosage = It A 5
(En option) S
Référence Plage deserrage| op | gD1 L L4 Hi Ha G Max. | Référence | Poids
od min-! | des pinces | (kg)
HSK-AO-MEGASS-75T 1 45 305 10 (145 | 75 1 M | 5 38 |[M4po7 22000 | NBC3s-[-2:28
- 90T 17,3 90 57 28,000 0,31
-MEGA4S- 60T 13,9 60 | 27 44 35,000 0,27
- 75T 16,7 75 43 32,000 0,30
0,45 -4,05| 12 : 26,5 M5 PO0,8 NBC 4S- :
- 90T 19,3 90 59 47 28,000 C4s-0 0,33
-105T 22,1 105 74 25,000 0,37
-MEGAG6S- 60T X 15,6 60 28 40 - 35,000 0,28
- 75T 18,4 75 44 32,000 0,31
0,45 -6,05| 14 ! 2 z NBC 6S- >
- 90T 211 | 90 | 60 | 2®° | 49 |m7P0,75] 28,000 F1 034
-105T 23,9 105 75 25,000 0,39
HSK-A50-MEGA3S-105T 0,45 -3,25| 10 18,9 105 66 22 38 M4 P0,7 | 28,000 | NBC 3S-[]| 0,55
-MEGA4S-105T 0,45 -4,05| 12 20,6 105 66 26,5 47 M5 P0,8 25,000 | NBC 4S-[]| 0,58
-MEGA6S-105T 0,45-6,05| 14 | 222 | 105 | 66 | 285 | 49 |M7P0,75| 25,000 | NBC 6S-[]| 0,60
HSK-A63-MEGA3S- 75T 13,6 75 36 32,000 0,8
- 90T 0,45 -3,25| 10 16,2 90 51 22 38 M4 P0,7 | 28,000 | NBC 3S-[]| 0,8
-120T 21,5 120 81 25,000 0,9
-MEGA4S- 60T 13,0 60 23 37 35,000 0,8
- 75T 15,4 75 36 32,000 0,8
- 90T 18,0 90 51 28,000 0,9
0,45 -4,05| 12 26,5 M5 PO0,8 -
-105T 20,6 105 66 47 25,000 NBC 4S-0J 0,9
-120T 23,3 120 81 22,000 0,9
-135T 25,9 135 96 20,000 1,0
-MEGA6S- 60T 15,4 60 23 37 35,000 0,8
- 75T 17,0 75 36 48 32,000 0,8
= 2
90T 0,45 -6,05| 14 19,6 e gl 28,5 M7 P0,75 8,000 NBC 6S-[] 0.9
-105T 22,2 105 66 49 25,000 0,9
-120T 24,8 120 81 22,000 1,0
-135T 27,5 135 96 20,000 1,0
-MEGAS8S- 90T 23,3 90 51 30,000 0,89
= M9 PO0,75 =
-120T 295-805 18 28,5 120 81 &l 50,5 22,000 NBC 85-[] 1,03

1. L’écrou MEGA NUT est prévu.

@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

2. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
3. Les modeles marqués avec 3% n'ont pas de taraudage intérieur (G).

| c1 (€1



DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

Le diamétre minimum sous collerette est parfait pour les usinages
grandes vitesses dans des espaces de coupes restreints avec des
outils de petites dimensions.
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Buse d’arrosage
(En option) A C
Référence Plage de serrage| gD L L1 H He G Max. | Reéférence | Poids Q
od min-1 des pinces (kg) =5
HSK-A40-MEGA3S- 60 0,45 - 3,25 10 60 26 22 39 M4 P0,7 | 30,000 | NBC 3S-[] 0,26 g
-MEGA4S- 60 60 26 44 30,000 0,26 [92)
- 90 0,45 - 4,05 12 9 56 26,5 = M5 P0,8 25000 NBC 4S8-[] 0.29 ~
-MEGAG6S- 60 > 60 27 40 - 30,000 0,27
- : NBC 6S- 2
- 90 Lr e 14 90 57 e 49 M7 P0,75 | 25,000 - 0,30
HSK-A50-MEGA3S- 75 0,45 - 3,25 10 75 36 22 38 M4 P0,7 | 30,000 | NBC 3S-[] 0,49
-MEGA4S- 75 0,45 - 4,05 12 75 36 26,5 47 M5 P0,8 | 30,000 | NBC 4S-[] | 0,50
-MEGA6S- 75 0,45 - 6,05 14 75 36 28,5 49 M7 P0,75 | 30,000 | NBC 6S-[] 0,51
HSK-A63-MEGA3S- 60 0,45 - 3,25 10 60 22 22 5 M4 P0,7 | 30,000 | NBC 3S-[] 0,8
-MEGA4S- 75 75 36 48 30,000 0,8
- NBC 4S-[] :
-105 L e 12 105 61 26,5 47 Ll 25,000 0,8
-MEGAG6S- 75 75 36 48 30,000 0,8
45 - 28,5 M7 P0,75 NBC 6S-[] *
05 | 045805 1 14 s | e 49 25,000 0.9
-MEGAS8S- 90 2,95 - 8,05 18 90 48 31 50,5 M9 P0,75| 30,000 | NBC 8S-[] 0,87
1. L'écrou MEGA NUT est prévu.
2. L; g:g: d’arrosage ezfépc:g;umander séparément.
3. Les modéles marqués avec * n’ont pas de taraudage intérieur (G).
Pieces de rechange || Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE MICRO COFFRET Q TAPER CLEANER
POUR PINCES
G 1
) l :)
MEGA " » ™ » »
MICRO CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence
MEGA3S MGN3S MGR10 NBC3S-[] NBB3S SC-NBC3S
MEGA4S MGN4S MGR12 NBC4S-[] NBB4S SC-NBC4S
MEGA6S MGN6S MGR14 NBC6S-[ ] NBB6S SC-NBC6S
MEGAS8S MGN8S MGR18 NBC8S-[ | — —

¢€.1(¢D) C2 |
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MANDRIN MEGA NEW BABY

Les mandrins, les pinces, les écrous et
les clés sont congus pour des usinages

grandes vitesses.

Arrosage centre broc!

Plage de serrage : 90,25 - 920
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Buse d’arrosage

Butée de réglage

(En option) (Option)
a5 Plage de serrage Max. Référence Poids
Référence od oD L Lt H min-1 des pinces (kg)
HSK-A40-MEGA 6N- 60 X 60 30,5 33 35,000 0,31
- 75 025- 6 20 75 455 23 - 38 30,000 NBC 6-[] 0,34
- 90 90 60,5 23 - 43 30,000 0,37
-MEGA 8N- 60 X 60 30,5 41 35,000 0,35
- 75 05 - 8 25 75 445 26 — 38 30,000 NBC 8-[] 0,39
- 90 90 59,5 26 - 44 30,000 0,44
-MEGA10N- 60 60 27 40 35,000 0,42
- 75 % 1,5 -10 30 75 39 55 30,000 NBC10-[] 0,49
- 90 90 54 38 - 48 30,000 0,56
-MEGA13N- 75 X% 75 55 55 25,000 0,55
- 90 X 25 =13 35 90 70 64 25,000 NBC18:0] 0,64
-MEGA16N- 75 % 75 55 53 20,000 0,65
- 90 X 25 - 18 42 90 70 63 15,000 R 0,78
-MEGA20N- 90 X 25 -20 46 90 70 66 15,000 NBC20-[ ] 0,86

-

. L’écrou MEGA NUT est prévu.

2. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

3. “H” donne la longueur de réglage de la butée.

4. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .

Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

Piéces de rechange | | Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE NBC ECROU ETANCHE BUTEE DE REGLAGE
-G 3 MEGA PERFECT SEAL Caoutchouc
R > Pour ENDMILL ~N.%
I? =5 (Yo
are D | CRD [ N
'gfgf‘gﬁl\j\é}( Référence Référence Référence Référence Référence G L B
MEGA 6N MGN 6 MGR20 NBC 6-[] MPS 6-[] NBA 6B | M 7 | 12 2
MEGA 8N MGN 8 MGR25 NBC 8-[] MPS 8-[] NBA 8B | M 9 | 13 2,5
MEGA10N MGN10 MGR30 NBC10-[] MPS10-[] NBA10B | M11 16 S
MEGA13N MGN13 MGR35 NBC13-[] MPS13-[] NBA13B | M14 | 20 4
MEGA16N MGN16 MGR42 NBC16-[] MPS16-[ ] NBA16B | M18 | 20 4
MEGA20N MGN20 MGR46 NBC20- [ ] MPS20- [ ] NBA20B | M21 | 20 4

EEX(BI6



DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

@ Pour HSK63A et 100A se reporter aux pages suivantes.

ex Max. Référence Poids
Référence Plage ({: dserrage oD L L1 H min-i dos pinces | (o)
HSK-A50-MEGA 6N- 60 60 26 23 - 28 35,000 0,5
- 75 75 35 30,000 0,6
-100 100 60 25,000 0,6
-120 0.25- 6 20 120 80 23 - 43 23,000 MG B 0,7
-135 135 93 20,000 0,7
-165 165 123 15,000 0,8
-MEGA 8N- 60 ¥ 60 26 34 35,000 0,5
- 75 75 35 26 - 37 30,000 0,6
-100 100 60 28,000 0,7
-120 05 - 8 2 120 80 06 - 45 25000 | NBC & g C
-135 135 95 20,000 0,8
-165 165 125 15,000 0,9
-MEGA10N- 60 3 A 60 27 35 35,000 0,6 Q
- 75 % 75 37 46 33,000 0,7 3
-100 100 62 25,000 0,8 I
150 15 -10 30 120 82 o as NBC10-[] 09 7
-135 135 97 20,000 1,0
-165 165 127 15,000 1,1
-MEGA13N- 65 X A 65 30 39 30,000 0,7
- 75 ¥ 75 39 46 28,000 0,7
-100 o = b o0 100 64 44 - 56 25,000 e 0,9
-120 120 84 20,000 1,0
-135 135 99 44 - 63 18,000 1,1
-165 165 129 15,000 1,4
-MEGA16N- 75 75 49 48 28,000 1,0
-100 100 74 48 - 55 20,000 1,1
-120 25 -16 42 120 94 15,000 NBC16-[] 1,3
-135 135 109 48 - 68 1,4
-165 165 139 10,000 1,7
-MEGA20N- 75 % A 75 49 47 20,000 0,9
-100 100 74 51 — 54 15,000 1,3
-120 25 -20 46 120 94 13,000 NBC20-[] 1,6
-135 135 109 51 - 68 10,000 1,8
-165 165 139 8,000 22
; II:: ;:g: :\J/!aErcrioAsa’:;Leﬂ—ezts ;T:r::ﬁander séparément.

3. “H” donne la longueur de réglage de la butée.
4. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .
5. Les pinces NBC-E ne sont pas utilisables sur les modeles marqués A.

@GO
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MANDRIN MEGA NEW BABY oo

Les mandrins, les pinces, les écrous et
les clés sont congus pour des usinages

A ‘;__ grandes vitesses.
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Buse d’arrosage Butée de réglage
(En option) (Option)
Reférence Plage desertege| 5 L Ly H i ::;e‘;i';‘;‘z e
HSK-A63-MEGA 6N- 75 75 35 23 - 38 35,000 0,9
- 90 90 48 30,000 0,9
-105 105 63 30,000 0,9
-120 ST 20 120 76 23 - 43 25,000 NEC 6-0] 1,0
-135 135 91 20,000 1,0
-165 165 121 15,000 1,0
-MEGA 8N- 75 75 35 26 - 38 35,000 0,9
- 90 90 50 30,000 1,0
-105 05 - 8 s 105 63 30,000 | \ge g 1,0
-120 120 76 26 - 45 25,000 1,1
-135 135 91 20,000 1,1
-165 165 121 15,000 1,2
-MEGA10N- 75 75 35 50 33,000 1,0
- 90 90 50 38 - 45 33,000 1,0
-105 105 63 25,000 1,1
-120 2 =10 80 120 78 25000 | NBC10-L] 1.2
135 135 93 38 - 48 20,000 13
-165 165 123 15,000 1,4
-MEGA13N- 75 75 37 49 30,000 1,0
- 90 90 50 64 30,000 1,1
-105 105 65 44 - 56 25,000 1,2
-120 25 - 13 35 120 80 20,000 NBC13-[J 1,3
-135 135 95 44 - 63 20,000 1,4
-165 165 125 15,000 1,7
-MEGA16N- 75 75 37 48 30,000 1,1
- 90 X 90 52 63 25,000 1,3
-105 105 67 48 - 54 20,000 1,4
-120 25 -16 42 120 82 15,000 NBC16-[] 1,5
-135 135 97 15,000 1,7
-165 165 127 fad = el 10,000 2,0
-200 200 162 8,000 2,4
-MEGA20N- 75 3 75 39 51 30,000 1,2
- 90 X 90 54 61 25,000 1,4
-105 105 69 51 — 54 20,000 1,5
-120 25 -20 46 120 84 15,000 NBC20-[] 1,7
-135 135 99 51— 68 15,000 1,8
-165 165 129 10,000 23
-200 200 164 8,000 27
; II:; ;:g: xaEr?oAs:‘ggl;agts téliz:rsr:.:ﬁander séparément.

3. “H” donne la longueur de réglage de la butée.
4. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .

| c5 (1)
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Référence Plage d; dserrage oD L L1 H m;x1 ?:J%ﬁggi Fzﬁlgd)s
HSK-A100-MEGA 6N- 90 90 43 20,000 2,5
-105 105 58 18,000 2,5
-120 025- 6 20 120 73 23 - 43 18,000 NBC 6- [] 2,5
-135 135 88 14,000 2,5
-165 165 113 12,000 2,6
-MEGA 8N- 90 90 43 20,000 25
-105 105 58 18,000 2.6
-120 05 - 8 25 120 73 26 — 45 18,000 NBC 8- [] 2,6
-135 135 88 14,000 27
-165 165 113 14,000 2,7 C
-MEGA10N- 90 90 43 38 - 45 20,000 2,6
-105 105 58 18,000 2,7
-120 15 -10 30 120 73 38 - 48 18,000 | NBC10-[] 2,7 Q
-135 135 83 14,000 2,8 3
-165 165 113 14,000 3,0 &
-MEGA13N- 90 ¥ 90 43 9 18,000 2,7 X
-105 * 105 58 70 16,000 2,8
-120 25 - 13 35 120 73 16,000 NBC13- [] 2,9
-135 135 88 14,000 3,0
-165 165 118 44-63 14,000 3,2
-200 200 148 10,000 3,5
-MEGA16N- 90 % 90 47 55 15,000 2,8
-105 * 105 58 70 14,000 2,9
-120 25 - 16 42 120 73 14,000 NBC16- [] 3,1
-135 135 88 13,000 3,2
-165 165 118 48 - 68 13,000 3.6
-200 200 148 10,000 4,0
-MEGA20N- 90 * 90 47 55 15,000 29
-105 % 105 58 70 14,000 3,0
-120 25 -20 46 120 73 14,000 NBC20- [] 3,2
-135 135 88 51— 68 13,000 3,3
-165 165 118 13,000 3,8
-200 200 148 10,000 4,3
; II:: ;:g: xaESoAsa’:;lézzts ;T::nl:ﬁander séparément.
3. “H” donne la longueur de réglage de la butée.
4. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .
Piéces de rechange | | Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE NBC ECROU ETANCHE BUTEE DE REGLAGE
Em X MEGA PERIiECT SEAL Caoutchouc
- Pour ENDMILL ks h'.'.'-" ' ' i =
“ -~ COLLET _ 3 s @ -
= -G 7 CED [ 4 [
'\B/IAESYAC'J\IIEL\?/CK Référence Référence Référence Référence Référence | G L B
MEGA 6N MGN 6 MGR20 NBC 6-[] MPS 6-[] NBA 6B | M 7 | 12 2
MEGA 8N MGN 8 MGR25 NBC 8-[] MPS 8-[] NBA 8B | M 9 | 13 2,5
MEGA10N MGN10 MGR30 NBC10-[] MPS10-[] NBA10B | M11 16 3
MEGA13N MGN13 MGR35 NBC13-[] MPS13-[] NBA13B | M14 | 20 4
MEGA16N MGN16 MGR42 NBC16-[] MPS16-[ | NBA16B | M18 | 20 4
MEGA20N MGN20 MGR46 NBC20-[ ] MPS20-[ | NBA20B | M21 | 20 4

¢€.1(¢D) C6 |
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Plage de serrage : 83,0 - 012

MANDRIN MEGA E

Pinces de serrage concues exclusivement pour le fraisage
pour une grande précision et une grande rigidité.

a

MSH 8uQ)

<5
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[ 1 7 R | e kS E
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Buse d’arrosage Butée de réglage
(En option) (Option)
AfE Plage de serrage Max. | Référence | Poids
Référence 9 o g oD oD1 L L1 H mini | des pinces |  (kg)
HSK-A40-MEGA 6E- 60 % 25,6 60 24 41 35,000 0,39
- 75 X% 3- 6 25 28,2 75 39 55) 35,000 | MEC 6-[] 0,45
- 90 28,3 90 54 37 - 45 25,000 0,52
-MEGA 8E- 65 X 33,6 65 30 44 35,000 0,46
- 75 % 3-8 30 33,6 75 40 54 30,000 | MEC 8-[] 0,51
- 90 33,6 90 55 42 - 51 25,000 0,61
-MEGA 10E- 70 X 3_10 35 85 70 85 48 30,000 MEC10-[] 0,52
- 90 85 90 55 48 - 52 25,000 0,67
-MEGA 13E- 70 x 3_12 42 42 70 B5) 50 30,000 MEC13-[] 0,62
- 90 X 42 90 55 67 25,000 0,81
HSK-A50-MEGA 6E- 75 3_ 6 o5 28,5 75 37 37 - 43 30,000 MEC 6-[] 0,6
-100 32,8 100 64 37 - 45 28,000 0,8
-MEGA 8E- 75 X 3_ g 30 33,2 75 39 42 30,000 MEC 8-[] 0,7
-100 36,2 100 57 42 - 51 28,000 0,9
-MEGA 10E- 75 X 3_10 35 38,1 75 40.5 48 30,000 MEC10-[] 0,8
-100 39,8 100 57 48 - 58 25,000 0,9
-MEGA 13E- 75 - 75 49 50 30,000 0,9
3-12 42 ’ MEC13- ’
-100 - 100 74 50 - 55 25,000 Gl 1,1
HSK-A63-MEGA 6E- 65 26,2 65 28 43 0,9
- 90 30 90 51 ol 1,0
-105 3- 6 25 32,6 105 66 MEC 6-[] 1,1
7 _
-120 353 | 120 81 87-45 | 29,000 12
-135 37,9 i85 96 27,000 1,4
-MEGA 8E- 67 X &8 67 30 45 30,000 0,9
- 90 34,8 90 51 37 - 45 1,1
-105 3- 8 30 37,6 105 67 29,000 | MEC 8-[] 1,2
-120 40,4 120 83 42 - 51 28,000 1,4
-135 43,2 135 99 27,000 1,6
-MEGA 10E- 75 >< 37,4 75 37 48 30,000 1,1
- 90 X 40 90 53 64 1,2
-105 3-10 35 42,8 105 69 29,000 | MEC10-[] 1,4
-120 43,3 120 84 48 — 58 28,000 1,5
-135 42,8 135 99 27,000 1,7
-MEGA 13E- 75 43 75 32 49 30,000 1,2
- 90 X 44,8 90 46 64 1,4
-105 3-12 42 457 105 61 29,000 | MEC13-[] 1,6
-120 47,3 120 77 50 - 57 28,000 1,8
-135 46,6 i85 92 26,000 1,9

. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
3. “H” donne la longueur de réglage de la butée.

4. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .

| c7 (1]

@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51




DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m

Référence Plage de serrage | 5p oD1 L L1 H Max. | Référence | Poids
od min-1 | des pinces | (kg)
HSK-A100-MEGA 6E- 75 % 27,4 75 34 46 24,000 A5
- 90 29,5 90 48 501000 2,6
-105 32,1 105 63 ! 2,7
3- 6 25 MEC 6-[]
-120 34,7 120 78 37 - 45 18,000 2,8
-135 37,4 135 93 14,000 2,9
-165 42,6 165 123 3,2
-MEGA 8E- 75 % 32,1 75 34 46 24,000 2,5
- 90 34,2 90 48 2,6
20,000
-105 3_ 8 50 36,9 105 63 VIEC 8 2,8
-120 39,5 120 78 42 - 51 18,000 U 20 C
-135 42,1 135 93 16,000 3,1
-165 47,4 165 123 3,4
-MEGA 10E- 80 3x 37,4 80 38 51 22,000 2,6 @)
- 90 39,1 90 48 61 27 S
-105 3-10 35 41,8 105 63 20,000 MEC 2,9 ;
120 44.4 120 78 4655 | 18000 10-0 133 4]
-135 47 135 93 16,000 3
-165 52,3 165 123 3,7
-MEGA 13E- 82 x 44.4 82 40 53 20,000 2,8
- 90 x 45,8 90 48 61 2,9
1
-105 53— 12 4 48,5 105 63 8,000 MEC €)1
120 - 51,1 120 78 6o s | 16000 18-0 33
-135 53,7 135 93 14.000 3,6
-165 59 165 123 ’ 4,2
1. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. Lae ggg d’arrosage egls éggr\;::nander séparément.

3. “H” donne la longueur de réglage de la butée.
4. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .

Pieces de rechange | | Accessoires

ECROU MEGA E CLE MEGA PINCE MEGA E ECROU ETANCHE BUTEE DE REGLAGE

\_ = MEGA E PERFECT SEAL ‘ Csoumhoui

L - (O]
h .-f ME-G 11 [ -2 [

MEGA E CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence| G L B
MEGA 6E MEN 6 MGR25 MEC 6-[] EPS 6-[] NBAG6B| M 7| 12 | 2
MEGA 8E MEN 8 MGR30 MEC 8-[] EPS 8-[] NBA 8B | M9 | 13 | 25
MEGA10E MEN10 MGR35 MEC10-[] EPS10-[] NBA10B | M11 | 16 | 3
MEGA13E MEN13 MGR42 MEC13-[] EPS13-[] NBA13B | M14| 20 | 4
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MANDRIN MEGA DOUBLE POWER

S’approchant d’un mandrin monobloc, celui-ci

posséde une rigidité et une précision remarquable.
Le contact écrou sur la face du corps garantit une

R

stabilité maximale.

Arrosage centre broc!

Plage de serrage : 016 - 042

L

H

Longueur minimum
de serrage E

L1

‘ P,
\.\ \?_ -
4 r,w,,,’ mil ! —
;!* 1 / / \ ] = 8183
/ ' —
\ LJ(.‘ Buse d’arrosage ol
. : (En option) L
H
O o E
1= -
= T
s ol o 4§ A
&= 11k 9y 8 § @
N [ B
Enopton)

Référence od oD | oDi | oDz L Lt H E s | s
HSK-A 40-MEGA16D- 80 16 46 - - 80 25,5 61 50 12,000 0,75
HSK-A 50-MEGA16D- 85 16 46 _ B 85 25,5 62 50 25,000 1,0

-MEGA20D- 85 3 20 50 86 30,5 63 51 20,000 1,05
HSK-A 63-MEGA16D- 80A 80 55 50 28,000 1,3

- 90A 90 65 28,000 1,5

-105A 16 42 52,6 - 105 25 2E 26,000 1,8

-135A 0 135 71 22,000 2,3

-165A O 165 22,000 2,8
-MEGA20D- 90 90 65 28,000 1,7
-105 105 80 26,000 1,6

-120 20 55 55,7 = 120 33 56 25,000 2,2

-135 135 85 20,000 25

-165 A 165 22,000 3,1
-MEGA25D-100A 100 75 24,000 2,0
TV R - 135 2 80 57 20,000 | 2.8
-MEGA32D-105A 105 80 24,000 22
-135A % 70 70,7 B 135 33 90 65 20,000 2.9
HSK-A100-MEGA16D-105 105 18,000 3,5
135 O 16 46 55 63 135 23,5 71 50 16,000 4,1

165 O 165 12,000 4,7
-MEGA20D-105 105 73 18,000 41
-135 20 60 69 74 135 255 85 56 16,000 5,0

-165 A 165 15,000 5,9
-MEGA25D-105 105 73 18,000 45
-135 25 70 77 85 135 32 9 65 16,000 5,6

-165 A\ 165 15,000 6,8
-MEGA32D-115 115 83 18,000 5,0
-135 32 80 86 - 135 39,5 103 71 16,000 5,8

-165 165 105 14,000 7,1
-MEGA42D-115 " 99 567 B 115 20 83 o 14,000 5,5
-135 135 97 10,000 6,9

La clé de serrage est a commander séparément.

La pipe d’arrosage est a commander séparément.

« H » est la longueur de queue d’outils pouvant étre insérée dans la pince nominale.

Il existe en option une butée de réglage de longueur d’outils pour les modéles marqués /\ . S.V.P vous référer a la page suivante.
Pour les modéles marqués avec O. Les vis standards six pans creux du commerce peuvent étre employées.

Toutefois, il est recommandé de contacter un agent (BIG) lorsque celles-ci doivent étre utilisées pour le passage de I'arrosage.
5. % Les pinces droites de type AC ne peuvent étre utilisées avec le HSK50A-MEGA20D-85.

Utiliser les autres pinces tels que les types C et JPC disponibles.

E? Pour PINCE CYLINDRIQUE G 15
@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

o~
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DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m

L
H
Longueur minimum
de serrage
Arrosage centre brocl PRSI
Type DS | Arrosage sur la périphérie de Ioutil R
kJialla)
[SEASY o)
_J
(En option) L
H
Longueur minimum
de serrage
L1
T ,LLF | &
L
E ~—————1 T A
X . TS
% Z Pl
—\ L l__)
Buse d’arrosage
[Fig. 2] (En option) C
Référence od oD oD1 | oD2 L L1 H E Max. | Poids
min-1 (kg) o
HSK-A 40-MEGA16DS- 80 16 46 - - 82,5 | 28 63 52 12,000 | 0,75 S
HSK-A 50-MEGA16DS- 85 16 46 - - 875 | 28 64 52 25,000 1,0 T
-MEGA20DS- 85 20 50 - - 88,5 33 65 53 20,000 1,05 2
HSK-A 63-MEGA16DS- 80A 16 42 52,6 - 82 27 57 52 25,000 1,3
d b 2
MEGA20DS- 90 20 55 55.7 _ 92,5 355 67 58 25,000 1,7
-120 122,5 87 23,000 2,2
-MEGA25DS-100A 25 62 62,7 - 102 41 77 59 22,000 2,0
-MEGA32DS-105A 32 70 70,7 - 107 3 81 56 22,000 2,2
HSK-A100-MEGA16DS-105 16 46 55 63 107,5 26 73 52 18,000 3.5
135 O 137,5 16,000 4.1
-MEGA20DS-105 107,5 75 18,000 4.1
-135 20 60 69 74 137,5 28 87 58 16,000 5,0
-165 A\ 167,5 15,000 5,9
-MEGA25DS-105 107,5 75 18,000 4,5
-135 25 70 77 85 137,5 34 92 67 16,000 5,6
-165 A 167,5 15,000 6,8
-MEGA32DS-115 117,5 85 18,000 5,0
-135 32 80 86 85 137,5 42 105 73 16,000 5,8
-165 167,5 107 14,000 71
-MEGA42DS-115 42 99 99,7 99,7 117 42 85 80 14,000 55
e P B -o.r ouse 0 arrosace C b1
3. « H » est la longueur de queue d’outils pouvant étre insérée dans la pince nominale.
4. Le type DS permet un arrosage sur la périphérie de I'outil, ce méme si I'outil est prévu avec arrosage central.
5. Il existe en option une butée de réglage de longueur d’outils pour les modéles marqués 2\ .
Pour les modéles marqués avec O. Les vis standards six pans creux du commerce peuvent étre employées.
Toutefois, il est recommandé de contacter un agent (BIG) lorsque celles-ci doivent étre utilisées pour le passage de I'arrosage.
Accessoires
CLE MEGA BUTEE DE REGLAGE L
— IR
o £ =390
N/
|
MEGA DOUBLE POWER CHUCK Référence Référence oD L L1 G W
HSK-A 40-MEGA16D,16DS MGR46L — — — — — —
HSK-A 50-MEGA16D,16DS MGR46L — — — — — —
-MEGA20D,20DS MGR50L — — — — — —
HSK-A 63-MEGA16D,16DS MGR42L - - - - —
-MEGA20D,20DS MGR55L HMA-M16 19 27 6 M16P1,5 8
-MEGA25D,25DS MGR62L HMA-M16 19 27 6 M16P1,5 8
-MEGA32D,32DS MGR70L = — — — — —
HSK-A100-MEGA16D,16DS MGR46L = — — — — —
-MEGA20D,20DS MGR60L HMA-M16 19 27 6 M16P1,5 8
-MEGA25D,25DS MGR70L HMA-M16 19 27 6 M24P1,5 8
-MEGA32D,32DS MGR8OL — = = = =
-MEGA42D,42DS MGR99L = — — — —

¢€.1(¢D) C 10]
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MSH 8uQD

Cbne HSK m DIN 69893-1 1SO 12164

MANDR’N NEW BABY Plage de serrage : 90,25 - 620

Grand choix de longueurs afin de
favoriser des usinages précis.

| L1
= H
e, B e ok \
\__ . 1 =
J I Q [S]
-y h: :-\ } ;g!\ NS S S S R | — :ﬁﬁ e
- — |
Y 3 il
g , Butée de réglage
Buse d’arrosage -
(En option) (Option)
ez Plage de serrage Référence Poids
Référence il oD L L1 H des pinces (kg)
HSK-A40-NBS 6- 60 3% 025- 6 20 60 27,5 40 NBC 6-C] 0,31
- 90 90 575 20 - 40 0,37
-NBS 8- 60 % 05 - 8 o5 60 29,5 40 NBC 8- 0,35
- 90 90 59,5 23 - 42 0,44
-NBS10- 75 15 =10 30 75 39 48 NBC10-CJ 0,49
-105 105 69 35 - 45 0,63
-NBS13- 75 X 25 —13 35 75 55) 53 NBC13-C] 0,55
-105 105 85 41 - 58 0,73
-NBS16- 75 >< 25 - 16 42 75 55) 52 NBC16-C] 0,65
- 90 X 90 70 67 0,78
-NBS20- 90 % 25 -20 46 90 70 65 NBC20-[] 0,86
HSK-A63-NBS 6- 75 75 35 20 - 35 0,9
-105 0,25- 6 20 105 63 NBC 6-0] 22
-135 135 91 20 - 40 1,0
-165 165 121 1,0
-NBS 8- 75 75 35 23 - 37 0,9
-105 05 - 8 o5 105 61 NBC 8-[] 1,0
-135 135 91 23 - 42 1,1
-165 165 121 1,2
-NBS10- 75 75 35 48 1,0
-105 15 10 30 105 63 NBCiO-] |1
-135 135 93 35 - 45 1,3
-165 165 123 1,4
-NBS13- 75 % 75 35 48 1,0
-:gg 25 - 13 35 105 65 41 - 55 NBC13-[] 1,2
- 135 95 41 - 60 1,5
-165 165 125 1,7
-NBS16- 75 3 75 37 45 1,1
-105 105 67 45 - 55 1,4
-135 25 -16 42 135 97 NBC16-[] 1,8
-165 165 127 45 - 65 2,0
-200 200 162 2,4
-NBS20- 75 % 75 39 48 1.2
-105 105 69 48 - 53 1,5
-135 25 -20 46 135 99 NBC20-[] 1,9
-165 165 129 48 - 65 23
-200 200 164 2,7
1. L'écrou NEW BABY NUT est prévu.
2. “H‘?’ dro:ne la longueur de %Sgglggr;eevclile la butée.

3. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées 3.
4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

c 11 (€1



DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

Référence Plage de serrage 2D L L H Référence Poids

od des pinces (kg)

HSK-A100-NBS 6- 90 90 43 2,5
-120 0,25- 6 20 120 68 20 - 40 NBC 6-[] 2,5

-165 165 113 2,6

-NBS 8- 90 90 43 2,5
-120 05 - 8 25 120 73 23 - 42 NBC 8-[] 2,6

-165 165 113 2,7
-NBS10- 90 90 43 2,6
-120 1,5 -10 30 120 73 35 - 45 NBC10-[] 2,7

-165 165 113 2,9
-NBS13- 90 90 43 55 2,7
-120 120 73 2,9

-165 25 13 35 165 113 41 - 60 NBC13-L 5%

-200 200 148 3,4
-NBS16- 90 90 43 55 2,8
-120 120 73 3,1

-165 25 =16 2 165 118 45 - 65 NBC1e-L o5

-200 200 148 3,9
-NBS20- 90 % 90 47 55 2,9
-120 120 73 3,3

165 Zie 49 165 118 48 - 65 NBC20-LJ 5y

-200 200 148 4,2

1. L’écrou NEW BABY NUT est prévu.

2. “H” donne la longueur de réglage de la butée.

3. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées 3.
4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

Pigces de rechange | | Accessoires
ECROUNEW BABY | | CLE PINCE NBC BABY PERFECT SEAL | BUTEE DE REGLAGE
GO —
o Pour ENDMILL & o Caoutchouc
Q’ COLLET '. [ ] ' 8 -
=9 X L 6
- | . - ‘ 0]
- | czao {4
NEW BABY CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence G L B
NBS 6 NBN 6 NBK 6 NBC 6-[| BPS 6-[] NBA 6B | M 7 12 2
NBS 8 NBN 8 NBK 8 NBC 8-[| BPS 8-[] NBA 8B | M 9 13 2,5
NBS10 NBN10 NBK10 NBC10-[ | BPS10-[] NBA10B M11 16 3
NBS13 NBN13 NBK13 NBC13-[ ] BPS13-[] NBA13B | M14 20 4
NBS16 NBN16 NBK16 NBC16-[ | BPS16- [ ] NBA16B | M18 20 4
NBS20 NBN20 NBK20 NBC20-[ | BPS20- [] NBA20B | M21 20 4

[@EPour BUTEE DE TARAUDAGE G 8

€.1(¢D) C 12]
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MSH 8uQD

Cbne HSK MDIN69893-1 ISO 12164

.
MEGA ER GR’P Plage de serrage : ¢1,9 - 620,0

M6 X P1,0
Filetage pour vis d’équilibrage

Buse d’arrosage

\ Butée de réglage (Option)

(En option) H
& —
HSK No. L1
L
A5 Référence Max. Poids
Référence od oD oD1 L L1 H pince min-1 (kg)
HSK-A63-MEGA ER16- 70 3% 70 32 45 33,000 1,0
- 90 90 49 33,000 1,1
-105 1,9 -10,0 30 52,6 105 64 35 - 47 MERN16 25,000 11
-135 135 94 20,000 1,3
-165 165 124 15,000 1,4
-MEGA ER20- 70 3 70 32 45 30,000 1,0
- 90 % 90 49 63 30,000 1,1
-105 2,75 - 13,0 35 52,6 105 64 42 - 54 MERN20 25,000 1,2
-135 135 94 20,000 1,4
-165 165 124 42-62 15,000 1,6
-MEGA ER25- 70 % 70 32 45 30,000 1,1
- 90 % 90 50 62 25,000 1,2
-105 2,75 - 16,0 42 52,6 105 65 44 - 55 MERN25 20,000 1,4
-135 135 95 15,000 1,7
44 - 67
-165 165 125 6 10,000 1,9
-MEGA ER32- 75 % 75 33 50 30,000 1,3
- 90 % 90 47 61 25,000 1,5
-105 2,75 - 20,0 50 52,6 105 62 50 - 54 MERNS32 20,000 1,7
-135 135 92 15,000 2,0
50 - 68
-165 165 122 10,000 2,4
1. L’écrou Méga ER Nut est prévu. La butée de réglage,
la clé et les pinces de serrage sont a commander séparément. FESEEETTEEEEEEEE OO M S S EEEEEEEEEEEEEEm "

. PN N 32 1
Pour garantir la précision de 'ensemble, ne pas monter d’écrous 1
et de pinces fabriqués par un de nos concurrents sur Ies:
mandrins Méga ER Grip. En outre, nous ne pouvons pas,

« H » indique la longueur de réglage de la butée. :
Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées . '
Les vis équilibrées ne sont pas prévues. 1

1
1
1

QoA 0N

Les buses d'arrosage doivent étre commandées séparément. , Attention garantir la précision de nos pinces si celles-ci sont montées sur i
Pour obtenir de bons résultats avec le mandrin MEGA ER Girip, ne pas utiliser les un mandrin d’un autre fabricant 1

pinces DIN 6499 form A et ESXdumarche. L e e e e e e e e e e, mm—, e — e, —,———————————— J

7. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

C 13 (€1()



DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

Référence od oD oD1 L L1 H Réfpéirr‘%rewe m;ﬂ '?ﬁgs
HSK-A100-MEGA ER16- 75 °% 75 31 46,5 20,000 3,3
-105 105 59 18,000 3,4
T A B 8 135 89 3547 | MERNTE 000 | 86
-165 165 119 14,000 37
-MEGA ER20- 75 % [i5 31 45 18,000 3,4
-105 275 -13.0 35 85 105 59 42 - 54 MERN20 16,000 3,5
-135 135 89 42 - 62 14,000 3,7
-165 165 119 14,000 3.9
-MEGA ER25- 75 % 75 32 44 15,000 3,4
-105 275 - 16,0 42 85 105 59 44 - 50 MERN25 14,000 3,7 C
-135 135 89 44 - 67 13,000 4,0
-165 165 119 13,000 4,2
-MEGA ER32- 80 % 80 36 49 15,000 3,6 8
1053} 575-200| 50 85 109 e 7 MERN32 | 12000 | 3.9 3
-135 135 89 50 - 68 13,000 4,3 T
-165 165 119 13,000 47 2
. L’écrou Méga ER Nut est prévu. La butée de réglage, la clé et les pinces de serrage sont
a commander séparément. P T e TSR E e E e EEEEEEm

«H » indique la longueur de réglage de la butée. ' Pour garantir la précision de I'ensemble, ne pas monter d’écrous |
Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées 3. ' et de pinces fabriqués par un de nos concurrents sur les '
Les vis équilibrées ne sont pas prévues. 1 mandrins Mega ER Grip. En outre, nous ne pouvons pas .

1

1

1

ook wN

Les buses d'arrosage doivent étre commandées separément. N ) Attention garantir la précision de nos pinces si celles-ci sont montées sur !
Pour obtenir de bons résultats avec le mandrin MEGA ER Grip ne pas utiliser les pinces un mandrin d’un autre fabricant.

DIN 6499 form A et ESX du marché.
. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

g Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

Pieces de rechange | | Accessoires
ECROU ETANCHE

ECROU MEGA ER| | CLE MEGA E;CE ER oA R PERFECT SEAL | BUTEE DE R%ﬁtﬁt?:ouc
Ih / A | @
MEGA ER GRIP Référence Référence Référence Référence Référence| G L B
MEGA ER16 MERN16 MGR30L ERC16-[] MERPS16-[ | NBA10B | M11 | 16 8
MEGA ER20 MERN20 MGR35L ERC20-[ ] MERPS20-[ | NBA13B | M14| 20 4
MEGA ER25 MERN25 MGR42L ERC25-[ | MERPS25-[ ] NBA16B | M18 | 20 4
MEGA ER32 MERN32 MGR50L ERC32-[ | MERPS32-[ ] NBA20B | M21 | 20 4

€.1(¢D) C 14]
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SSH 8uQD

Cone HSK MD|N69893-1 ISO 12164
MANDRIN DE FRAISAGE .

NEW Hi-POWER Plage de serrage : 820 - 942 e serago E.
Buse d’arrosage
En option
Type S De conception originale, ce mandrin avec (Emopton I [
pince nominale fendue permet de supporter ‘ T _ T sl
T~ des usinages ébauches avec une excellente 8 =
- précision et un couple de serrage de queue
d’outils important. ﬂ L
” L
!
' H
Buse d’_arrosage Loné;]eu gg:rgggum
(En option)
Ul T,
S L A S o
( L1
L2
L
Référence Fig. od oD L L1 L2 H E l\ggdct‘?ée P(ﬁgj)s
HSK-A 40-HMC20S- 85 1 20 50 85 65 = 66 56 FK45-50L | 0,9
HSK-A 50-HMC20S- 90 1 20 50 90 64 = 66 56 FK45-50L | 1,2
HSK-A 63'HMCZOS: 1:3 51! 20 50 123 gj = ZZ 56 FK45-50L 13
-HMC255-100 s 5 100 74 _ 75 57 | FKsg-62L
-135 A 135 109 80 25
-HMC32S-110 110 84 85 2,3
-135 O 1 32 68 135 109 - o 64 FK68-75L | 2,6
-165 A 165 139 3,2
HSK-A100-HMC20S-105 1 105 76 - 73 3,0
-135 [] o 20 50 135 80 106 - 56 FK45-50L | 3,5
-165 A 165 100 136 41
-HMC25S-105 105 76 73 33
-135 [ ] ! 25 59 135 106 - 57 FK58-62L | 3,9
-165 A 2 165 105 136 90 4,8
-HMC32S-115 115 86 83 3,9
-135 ! 135 106 B 103 4,4
-165 [] 32 68 165 105 136 72 FK68-75L | 5,4
-200 ~ 2 200 130 171 105 6,4
-300 & 300 200 271 9,3
-HMC42S-115 115 86 83 4,9
-135 1 42 85 135 106 = 103 73 FK80-90L | 55
-165 [ | 165 136 107 6,8
222 Loo vis Gutage axialos sort diaponibles en option
O/[] Des vis hexagonales du commerce (O =M8 / [[]=M12) peuvent étre utilisées pour bloquer I'arrivée de I'arrosage.
Contactez votre agent
3. “H” est la hauteur maximum d’insertion de la queue d’outil.
4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
Accessoires
CLE CLE
NEW Hi-POWER MILLING CHUCK Référence NEW Hi-POWER MILLING CHUCK Référence
HSK-A63-HMC20S FK45-50L HSK-A100-HMC20S FK45-50L
-HMC25S FK58-62L -HMC25S FK58-62L
-HMC32S FK68-75L -HMC32S FK68-75L
-HMC42S FK80-90L

C 15 (€1(6D)
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MANDRIN HYDRAULIQUE

Pour des machines de précision pour I’Automobile, I’Aéronautique,
le Médical et les fabricants de Matrices et les Moulistes.

Arrosage centre broc| Buse darrosage Longeut:::rzgi]ginéum
[ Type SUPER FIN J Plage de serrage : 94 - 912 (En option) ]

- ﬂQ w‘ Bte %I g
= L1

" % ]
i "a SUPER Buse darrosage Longueur minimum

FIN (En option) de serrage E

|: H
6 /
od, |
oD
oD2
oD1

a

L1
L2
L P
. S
Référence Fig. od oD oD1 oD2 L L1 L2 E P(ﬁ'g)s T
w
HSK-A63-HDC 4S- 75 1 4 14 20 75 26 = 19 1,0 A
-HDC 6S-120 6 26 57 25 1,1
-HDC 8S-120 o 8 17 48 28 120 70 30 1,2
-HDC10S-120 10 19 30 52 32 1,2
-HDC12S-120 12 21 32 35 1,2

1. Pas de butée de réglages de longueurs d’outils. _
2. La pipe d'arrosage est & commander séparément. Pour BUSE D’ARROSAGE C 51 Pour NETTOYEUR INTERNE G 19

—————————— — — — S S S S S S S S S S S S — ——— —

. Utiliser uniquement des outils de coupe avec une tolérance de queue hé. « Ne pas utiliser des outils de coupe avec un plat sur la queue (exemple : Queue Weldon). \
3 . i , . ) . - Ne pas faire de serrage sans outil de coupe a l'intérieur du mandrin hydraulique. I
Attention - e fraisage ébauche n'est pas conseillé pour les mandrins hydrauliques. - Toujours serrer I'outil de coupe avec une longueur minimum de queue d'outils (E) dans le mandrin hydraulique. |
____________________________________________________ -
Arrosage centre broc Vis de réglage Longueur de réglage
filet z h P
( Type STANDARD | Plage de serrage : 04 - 25 Enotony o doutils H
, Longueur de serrage
Buse d’arrosage minimum E
(En option)
]
T —— " e e
T Rk
L
L1
L
™ D D L L H E Max Butée de réglage | Poids
Référence od | o gel 1 min-t (Option) (kg)
HSK-A40-HDC 4- 65 3 4 25 65 30 49 19 15,000 = 0,43
-HDC 6- 70 6 26 0,47
17 HDA 6-05013
-HDC 7- 70 7 | 27 o o o . — 0,48
-HDC 8- 70 8 28 336 0,48
-HDC 9- 70 9 | 29 ‘ 0,49
-HDC10- 75 10 30 15,000 HDA 8-06013 0,50
-41
-HDC11- 75 11 31 » 4 s % 0,52
-HDC12- 80 12 32 80 46 38-45 38 0,55

1. « H » indique la longueur de réglage de la butée.
2. Les butées de réglages ne peuvent pas étre utilisées avec les références marquées .
3. « H » est aussi égal a la longueur maximale d’insertion de queues outils.
4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
5. Ajouter “W” a la fin de la référence pour obtenir un modéle avec des tétes
de vis hexagonales aux deux extrémités. reeTTTEEEEEEEEmmmmmmmm——_—————————— \
(Exemple : HDA12-10025W) | - Utiliser uniquement des outils de coupe avec une tolérance de queue hé.
| A - Ne pas utiliser des outils de coupe avec un plat sur la queue (exemple : Queue Weldon). |
| ) - Le fraisage ébauche n’est pas conseillé pour les mandrins hydrauliques.
| Attentlon - Ne pas faire de serrage sans outil de coupe a I'intérieur du mandrin hydraulique. I
\ - Toujours serrer I'outil de coupe avec une longueur minimum de queue d’outils (E) dans le mandrin hydraulique./l
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MSH 8uQD

Cbne HSK m DIN 69893-1 1SO 12164

MANDRIN HYDRAULIQUE

frrosags contrs brog
( Type STANDARD | Plage de serrage : 04 - 632

Vis de réglage Vis de réglage

Longueur de Longueur de

Iiloe;?igre.l)é gauche régs;;m:’:;!; H ];"C?;?igi)a gauche réglage d’outils H
Buse d'arrosage minimum E Buse d’arrosage Longl[ﬁﬁirn(]il?[:eérage
(En option) (En option)
) : —
"""" PRE—— " \ alg
TSI I =55
<% - L1
- ‘ L1 L
L
Fg
Longueur de ’ .
réglagge d’outils H \_/'S de rgglage Longueur de
Longueur de serrage filetage & gauche  réglage doutils H
Buse d'arrosage minimum E (Option) Longueur
(En option) Buse d’arrosage de serrage
En option | minimum E
T e s A =
- Jds IR v B
L o DI %
L1 L1
L L
Fig3
AFE i H E Max Butée de réglage | Poids
Référence Fig. ed | oD oD1 L Lt min-1 (Option) (kg)
HSK-A50-HDC 4- 75 4 25 30 55 19 15,000 = 0,7
-HDC 6- 75 6 | 26 5 | g 0837 og | _17.000 | HDA 605013 | 07
-HDC 8- 75 8 [ 28 | , . HDA 8-06013 | 0,7
-HDC10- 80 . 10 | 30 T80 | 37 33-41 33 15,000 07
- . : 0.8
HDC12- 85 12 32 85 42 38-46 38 HDA10-08015
-HDC16- 90 a 16 38 48 43-51 43 13.000 0,9
-HDC20- 90 a 20 42 — 90 64 ’ 0,9
-HDC25- 90 xa 25 55 62,9 23 62 52 10,000 — 1,3
HSK-A63-HDC 4- 75 3« 1 4 25 75 30 53 19 15,000 — 1,0
-HDC 6- 70 % 70 24 46 — 1,0
- 1,2
120 6 | 26 120 | 44 | 28-48 HDA 6-05032
-150 150 17.000 1,4
-HDC 7- 70 70 24 46 ' — 1,0
120 [ 120 | 44 | 28-48 HDA 6-05032 |
-150 150 o8 6
-HDC 8- 70 70 24 46 — 1,0
120 8 | 28 120 | 4s | 28-48 HDA 8-06032 |2
-150 150 1,5
-HDC 9- 70 3% 70 24 46 — 1,1
120 S T I B O - HDA 8-06032 |—>
-150 150 1,6
-HDC10- 80 3% 80 35 55 — 1,1
-120 [ 120 | 45 | 33-53 15,000 | \pato-0032 |13
-150 150 33 1,6
-HDC11- 80 3« 80 35 65) — 1,1
120 o 120 | 45 | 33-53 HDA10-08032 |— =
-150 150 1,6
-HDC12- 85 3% 85 40 60 — 1,1
120 12| % 120 | 45 | s8-8 | B HDA12-10025 —
-150 150 1,6

E Pour PINCE CYLINDRIQUE G 16 @ Pour NETTOYEUR INTERNE G 19
@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

X (BIG



onesssat 1s01z1ee Cone HOK (.Y .

Référence Fig. od | oD oD1 L L1 H E m’f1 B“te(eoi‘ii;‘ig)'age P(ﬁg’)s
HSK-A 63-HDC13- 85 85 | 40 60 — 1,2
120 13 33 120 1,4
150 150 45 38-58 HDA12-10025 17
-HDC14- 85 85 | 40 60 € - 1,2
: :g e s 1 gg 45 | asg_ss 15000 | 11ha12-10025 1 i
-HDC15- 90 * 90 | 40 60 = 13
-120 15 37 120 | o 58_68 43 HDA16-12015 | 1,5
-150 ) 5 |15 43-68 HDA16-12037 | 1,9
-HDC16- 90 * 90 65 — 1,3
-120 16 38 120 | 46 58-68 HDA16-12015 | 15
-150 150 43-68 HDA16-12037 | 1,9
-HDC18- 90 90 65 = 1.3
-120 18 40 120 | 46 58-68 43 13000 |_HDA20-16015 | 16 C
-150 150 43-68 ’ HDA25-16039 | 2,0
-HDC20- 90 * 90 65 — 1,3
-120 20 42 120 | 48 58_68 HDA20-16015 | 1,6 9
-150 150 43-68 HDA25-16039 | 2,0 3
-HDC25-120 3 5 25 55 | 63 | 120 | 51 5 52 ~ 2,1 -
-HDC32-125 3 32 60 69 125 59 100 56 12,000 2,4 gg
HSK-A100-HDC 6- 75 75 | 26 46 = 2.4
_1:2 EEN 1:‘5) 44 | og_sg 17,000 | 1ipA 605032 ;:g
-HDC 8- 75 75 | 26 46 L - 2,4
_}gg g & 122 44 28-48 HDA 8-06032 7;2
-HDC10- 90 3 90 | 42 61 — 25
-120 10 30 120 33 15,000 27
165 0 165 45 33-53 HDA10-08032 31
-HDC12- 95 3 4 95 63 — 25
-120 12 32 120 | 47 38 HDA12-10025 | 2.7
165 165 38-58 HDA12-10032 | 3.1
-HDC16-100 3¢ 100 68 = 2,6
-135 16 38 135 | 53 HDA16-12030 | 3,0
-165 165 43-68 43 HDA16-12037 | 3,3
-HDC20-105 105 73 13,000 = 27
-135 20 42 135 59 58-68 HDA20-16015 3,1
165 165 43-68 HDA25-16039 | 3.6
-HDC25-110 25 57 | 63 52 S
. 110 | 62 78 _
-HDC32-110 32 64 | 75 56 12,000 37

1. « H » indique la longueur de réglage de la butée.
2. Les butées de réglages ne peuvent étre utilisées sur les références marquées de .
3. « H » est aussi égal a la longueur maximale d’insertion de queues outils.
4. La butée de pince (embout bleu) doit étre 6tée lors de I'utilisation d’une pince cylindrique sur le modele HSK-A63-HDC20-90.
5. Les pinces cylindriques ne peuvent étre utilisées sur les outils avec A .
6. La pipe d’arrosage est a commander séparément. ——— ——————————————————— -_—
7. Ajouter “W” & la fin de la référence pour obtenir un modele avec des tétes de vis hexagonales aux deux extrémités. ( - Utiliser uniquement des outils de coupe avec une tolérance \
(Exemple : HDA12-10025W) I de queue h6. I
| - Ne pas utiliser des outils de coupe avec un plat sur la queue |
1 ﬁ (exemple : Queue Weldon). |
- Le fraisage ébauche n’est pas conseillé pour les mandrins
I . hydrauliques. I
| Attention . Ne pas faire de serrage sans outil de coupe a Fintérieur du 1
1 mandrin hydraulique.
| - Toujours serrer I'outil de coupe avec une longueur minimum
\ de queue d’outils (E) dans le mandrin hydraulique. _/I

¢€.1(¢D) C 18]
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Cone HSK m DIN 69893-1 SO 12164

MANDRIN DE FRETTAGE  rcge e serrage : o5 -

Type SLIM Buse d’arrosage

(En option)

Sa conception fine évite les interférences
avec des parois, des épaulements et des e ‘
formes parfois complexes de moules ou

220

Longueur de frettage

de piéces a usiner.

minimum E
3
Q
o\ g g
L1
|
L
Longueur de frettage maximum H
Longueur de frettage
minimum E
3! DI a
| ® Q

L1
‘ L

Reéférence Fig. od oD oD1 L L1 E H P(ﬁig)s
HSK-A40-SRC 6S-105 6 10 17,5 71,5 | 26 52 0,32
-SRC 8S-105 > 8 13 21,0 73,5 52 0,35
-SRC10S-105 10 16 24,0 105 74,5 32 62 0,39
-SRC12S-105 12 19 26,0 67 36 75 0,46
HSK-A50-SRC 6S-105 1 6 10 17,0 o6 - 0,62
-SRC 8S-105 8 13 20,0 o 52 0,65
_SRC10S-105 2 10 16 23,0 105 32 62 0,68
-SRC12S-105 12 19 26,0 36 72 0,71

HSK-A63-SRC 6S-120 1 6 10 18,5 120 80 _ 0,9

-165 225 165 120 -~ 1,0

-SRC 8S-120 8 13 21,5 120 80 50 0,9

-165 26,0 165 122 1.1

-SRC10S-120 24,5 120 80 1,0

T 2 10 16 290 e s 32 62 x

-SRC12S-120 27,5 120 80 1,0

12 1 72
-165 ° 32,0 165 124 36 1,2

I’alésage du mandrin.

BECG 19

1. Utiliser des outils de coupe en carbure avec une tolérance de queue h6. "
2. La pipe d’arrosage est 8 commander séparément. @ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51 Q@ Wiper Cleaner est conseillé pour nettoyer

S.V.P se référer au manuel d’utilisation des bancs de frettage pour la chauffe et

le refroidissement. Certains ne sont pas compatibles avec nos mandrins.

Pour queue cylindrique 32 mm

Buse d’arrosage

>

(En option)

Longueur de frettage
maximum H

Longueur de frettage

‘ minimum E
Wf’
[C - ‘ 132/8

Pour queue cylindrique )
232 mm ‘ Y L
[MED 7 L
.. Longueur Longueur | paide
Référence od oD D1 L L1 defrettage | de frettage
minimum E_ | maximum H|  (KQ)
HSK-A 63-SRC32D-105 . o 52.6 105 | 54,6 i 80 1,4
HSK-A100-SRC32D-115 56.3 115 | 72 82 2,9

1. Congu pour un arrosage centre outils et pour I'utilisation d’outils de coupe avec arrosage intérieur.
2. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

C 19 (€1()
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DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

Buse d’arrosage Longueur de frettage

[ Type STANDARD j (En option) minimum E

od
oD
oD+

L
Longueur de frettage maximum H
Enotony . Lo e retege
S
a C
- L
L1
Fig.2 L
S
>
Référence Fig. od oD oD L L1 E H Poids i
(kg) %
HSK-A 40-SRC 4- 60 3 4 10 12,8 60 26,5 15 44 0,27 A
- 70 % 13,8 70 36,5 54 0,28
-SRC 6- 75 6 14 18,5 42,5 0,31
2 26 52
-SRC 8- 75 8 18 22,5 75 44,5 0,34
-SRC10- 75 10 22 26,0 37 32 0,42
-SRC12- 75 12 24 28,0 38 36 %6 0,43
HSK-A 50-SRC 4- 75 2 4 10 13,4 32 16 55 0,51
-SRC 6- 75 1 6 14 17,5 - 0,61
-SRC 8- 75 8 18 21,5 75 35 26 0,64
-SRC10- 75 2 10 22 25,5 32 52 0,67
-SRC12- 75 12 24 28,0 37 0,69
-SRC16- 75 16 28 32,0 38 36 0,71
HSK-A 63-SRC 4- 90 2 4 10 14,7 90 45 16 68 0,85
-SRC 6- 90 1 6 14 19,0 50 _ 0,9
-150 25,0 150 107 1,04
-SRC 8- 90 . I 23,0 90 | 50 26 o 0,9
-150 29,0 150 109 1,15
-SRC10- 90 27,0 90 50 1,0
-150 10 22 33,5 150 110 32 62 1,29
-SRC12- 90 29,0 90 50 65 1,0
-150 2 12 24 36,0 150 111 Ee 72 1,33
-SRC16- 90 33,0 90 50 65 1,0
-165 16 28 40,5 165 118 38 80 1,7
-SRC20- 90 39,5 90 52 65 1,1
-165 20 34 46,5 165 121 42 100 1,9
HSK-A100-SRC 6-105 6 14 20,0 105 57 2,5
-165 26,5 165 117 %6 2,7
-SRC 8-105 1 8 18 24,0 105 57 _ 25
-165 30,5 165 117 2,8
-SRC10-105 28,0 105 57 2,6
-165 10 22 34,5 165 117 32 2,9
-SRC12-105 12 o4 30,0 105 57 36 2,6
-165 36,5 165 117 72 3,0
-SRC16-105 34,0 105 57 2,7
165 2 16 28 205 165 | 117 % 80 3.1
-SRC20-105 40,0 105 57 72 2,8
-165 20 34 46,5 165 117 42 100 3,4
1. Utiliser des outils de coupe en carbure avec une tolérance de queue h6.
2.3 Utiliser des outils de coupe en carbure avec une tolérance de queue h5. & Wiper Cleaner ou TK Cleaner sont recommandés pour
3. La pipe d’arrosage est a commander séparément. ,
nettoyer l'alésage. =2G 19 ]

S.V.P se référer au manuel d’utilisation des bancs de frettage pour la

chauffe et le refroidissement. Certains ne sont pas compatibles avec nos mandrins. Pour BUSE D'ARROSAGE C 51

¢€.1(¢D) C 20]
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Cébne HSK m DIN 69893-1 1SO 12164

MANDRIN POUR MOULES oo

Mandrin de précision pour grande vitesse, serrage
o de queues d’outils avec plats. Celui-ci minimise les
interférences piéces / outils.

L
) L1
L4 L3 L2 | )
G (Vis particuliére, TT Rainures
= d’arrosage
T — A . =8} 3
- I i E—
_ H . .
, L'arrosage arrive par 2 rainures
Buse d.arrosa dans I'alésage du mandrin.
(En option)
Référence od oD L Lo | Le Ls Ls H @ e F;ﬁi;)s
HSK-A 63-SSL 3-135 3 10 6 6 M3 1,0
-SSL 4-135 4 11 7 = M 4 1.0
135 99 B

-SSL 6-135 6 13 12 13 - 15,000 4
-SSL 8-135 8 15 13,5 18 40 M 6 1,1
-SSL10-150 10 17 20 48 1,3
-SSL12-150 12 22 150 114 15 16 16 60 M8 13,000 1,5
-SSL16-150 16 26 20 22 70 1,6

-

. La dimension H indique la longueur maxi de serrage de queue d’outils. "
Le diametre d’arrivée d’arrosage est plus grand que le diamétre de serrage de queues d’outils. @ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

2. La pipe d’arrosage est & commander séparément.

@ Les vis de blocage latérales BIG doivent étre absolument utilisées pour le serrage.
Celles-ci ont une forme exclusive et totalement différente des vis du marché.

M Vis de serrage latérales

Référence Taille des vis | Longueur des vis / Quantité |Référence mandrin
HO0304FS M3 P0,5 4 mm /2 pcs. SSL3
HO0404FS M4 P0,5 4 mm/ 2 pcs. SSL4
HO6FSA M6 P0,75 4,5,5mm/ 1 pce. SSL6
HO6FSB 4,5,6 mm /1 pce. SSL8,10
HO8FSA M8 P0.75 6 mm/2pcs. 8 mm/ 1 pce. SSL12
HO8FSB 6,8, 10 mm / 1 pce. SSL16

1. Chaque référence se compose d’un jeu de vis nécessaire pour un mandrin MOLD CHUCK.

c 21 (€1()
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ARBRE FACE MILL Type Aet C

L ‘L1 RIS
L2 |/ f/\\//
s O
| | 1
Iminl | — ;
i Jch=
B ‘ 1
Buse d’arrosage ‘ _
(En option) N i‘» I
Référence oD oD1 L L1 L2 W Ecrou de serrage P(Ei;)s
HSK-A 40-FMA25,4 - 50 25,4 50 50 22 ) 9,5 MBA-M12 0,6
HSK-A 50-FMA25,4 - 60 25,4 50 60 22 5 9,5 MBA-M12 1,0
-FMA31,75- 60 31,75 60 30 7 12,7 MBA-M16 1,2
HSK-A 63-FMA25,4 - 60 254 50 60 22 5 95 MBA-M12 1,3
- 90 90 1,7
-FMA31,75- 60 31,75 60 60 30 7 12,7 MBA-M16 1,5
HSK-A100-FMA25,4 -105 105 4,5
-135 25,4 50 135 22 5 9,5 MBA-M12 53
-195 195 71
-FMA31,75-105 105 4,8
-135 31,75 60 135 30 7 12,7 MBA-M16 5,6
-195 195 7,0
-FMA38,1 - 90 38,1 80 90 34 9 15,9 MBA-M20 4,9
-FMA50,8 - 75 50,8 100 75 36 10 19,05 MBA-M24 5,3
HSK-A 50-FMC22 - 60 22 45 60 18 5 10 M10-30L % 0,9

-

. Les vis de serrage standards (MBA-M[_]["]) sont incluses.

2. Pour l'arrivée d’arrosage a travers I'arbre porte-fraise, il est nécessaire d'utiliser des vis avec un pergage avec la référence : (TMBA-M[][]).

3.3%M10-30L est une vis 6 pans creuse.

4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

HVIS DE SERRAGE

Vis de serrage standard

Vis de serrage avec trou d'arrosage

@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

(accessoires) (option)
Référence Référence oD L L1 G
MBA-M12 TMBA-M12 2
_M12H — 33 10 — 12
-M16 -M16 6
_M16H — 40 10 — 16
-M20 -M20 6
-M20H — %0 14 - 20
-M24 -M24 65 10 24

¢€.1(¢D) C 22]
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Cébne HSK m DIN 69893-1 1SO 12164

ARBRE FACE MILL Type FMH
S
N

Pour fraise prévue avec arrosage
direct sur les plaquettes de coupe.

L L1 L L1
Lo L2 TN
_ </
= 744*’,\7\ G = ‘f Vl G
NS ! A _ IS : \
L Hal | 3 ] i I
=PI s= P
\ el 8 | | — S .
: 1 | { I ; | SIS ]
AL i N A i L
Buse darrosage ”——— 1l ) /\\/k Buse darrosage "= i :
(En option) T (En option) [ L*’\‘\ A
o
Référence Fig. (ﬂg) oD1 L L1 Te"‘:_”:de""a'"flrvnems @ P(ﬁ';)s oC
HSK-A 50-FMH22 - 47- :g 5 22 47 gg 18 5 10 M10 ?2 36
= Y A~ gg 2 27 60 733 20 6 12 M12 12 46
HSK-A 63-FMH16 - 37- 45 16 37 45 16 4 8 M 8 1,0 32
-FMH22 - 47- 45 1,1 43
-60 1 1] a7 80 1 g8 5 10 M10 s
- 90 90 1,7 36
-150 150 2,5
siulabd/ o (B gg 2 | 27 60 % 20 6 12 M12 ;g 46
-FMH22,225- 47- 45 45 1,1
=60 | 4 | 20005 a7 80 | 47 3,5 8 M10 13 39
- 90 90 1,7
-150 150 2,5
-FMH25,4 - 70- 60 60 1,8
- 90 2 25,4 70 90 22 5 9,5 M12 25 55
-150 150 4.1
AALLER ) - 16 gg 2 | 31,75 76 722 30 7 12,7 M16 5(7) 63
1. L’arrosage peut arriver a travers la vis de serrage du mandrin porte-fraise.
2. La vis avec téte hexagonale six pans est prévue.

3. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

 C 23 (€1(¢)
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Référence Fig. (‘;’]g) oD L Ly Te”‘l’_":de”"a'”‘\’;v"e”ts G P(ﬁgs oC
HSK-A100-FMH22 - 47-105 105 3,4
-150 150 4,0
ol 1 22 47 0 18 5 10 M10 27 36
-250 250 54
-FMH22 - 60- 60 60 2,9
-105 105 3,9
-150 1 22 60 150 18 5 10 M10 5,4 49
-200 200 6,1
-250 250 7,2
-FMH27 - 60- 60 60 2,9 C
- 90 1 27 60 90 20 6 12 M12 3,7 46
-150 150 5,0
-FMH27 - 76- 60 60 3,2 o
-90 [ 1 | 27 76 90 20 6 12 M12 43 62 S
150 150 6,5 T
-FMH32 - 96- 60 60 3,8 gg
- 90 2 32 96 90 22 7 14 M16 5,5 80
-150 150 8,9
-FMH40  -100- 75 75 M20 4,9
e 2 40 100 e 26 8,5 16 (MBAM20) 6.8 80
-FMH22,225- 47-105 105 3,4
-150 150 4,0
5o 1 22,225 47 550 17 3,5 8 M10 47 39
-250 250 5,3
-FMH22,225- 60- 60 60 2.9
-105 105 3,9
-150 1 22,225 60 150 17 3,5 8 M10 4,9 53
-200 200 6,1
-250 250 7,2
-FMH25,4 - 70- 60 60 3,2
- 90 1 25,4 70 90 22 5 9,5 M12 4,1 55
-150 150 5,9
-200 200 7.4
-FMH31,75 - 76- 60 60 3,6
- 90 90 45
-105 1 31,75 76 105 30 7 12,7 M16 5,0 63
-150 150 6,6
-200 200 8,4
-FMH31,75 - 96- 60 60 3,9
- 90 90 5,5
-105 2 31,75 96 105 30 7 12,7 M16 6,4 84
-150 150 9,0
-200 200 11,8
-FMH38,1 -100- 60 60 4,1 o
- 90 90 M20 5,9
105 2 38,1 100 e 34 9 15,9 MBANEOH)| 6.8 o
-150 150 9,6
2 Ui e i hexagonsin sh pans oet b, o pore-faize.

3. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

@BIOrea



Cone HSK MDIN69893-1 ISO 12164

Plage de taraudage : M2 - M20

M E GA S YN CH R O® Mandrin de taraudage

Disponible en courte, longue et extra-longue (150 mm, 200 mm)
pour répondre a toutes les exigences de production.

a

MSH 8uQD

Douille de

Taraud
Mandrin taraudage
L
L1 L2
Buse d’arrosage
(Enoption) _
— e 6
HSK No. Q
Référence Référence Plage de taraudage oD afbx L L Lz Poids
du porte taraud (kg)
MGT 6-d- 30 B[ 110 30
HSK-A 40-MGT 6- 80 - 70 N 36 16 150 80 70 0,6
-100 ’ 180 100
MGT12-d- 30 M6 — M12 115 30
-MGT12- 85 - 70 U1/4 - U7/16 41 20 155 85 70 0,7
-100 P1/8 185 100
MGT 6-d- 30 oG 115 30
HSK-A 50-MGT 6- 85 - 70 36 16 155 85 70 0,8
100 No3 - Ut/ 185 100
MGT12-d- 30 M6 - M12 115 30
-MGT12- 85 - 70 Ui/4 - U7/16 41 20 155 85 70 0,9
-100 P1/8 185 100
MGT20-d- 35 M12 - M20 160 35
-MGT20-125 - 85 U1/2 - U3/4 54 30 210 125 85 1,6
-115 P1/4 - P3/8 240 115
MGT 6-d- 30 M2 M6 115 30
HSK-A 63-MGT 6- 85 - 70 36 16 155 85 70 1,1
No.3 - U1/4
-100 185 100
MGT12-d- 30 M6 - M12 115 30
-MGT12- 85 - 70 U1/4 - U7/16 4 20 155 85 70 1,2
-100 P1/8 185 100
MGT20-d- 35 M12 - M20 145 35
-MGT20-110 - 85 U1/2 - U3/4 54 30 195 110 85 1,8
-115 P1/4 - P3/8 225 115

1. La douille de taraudage et la clé sont &8 commander séparément.

@ Pour PORTE-TARAUD A33—-A36

2. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
La fonction pour le taraudage rigide doit étre prévue sur la machine-outils.

C 25 (€1()
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1so 12164 Cone HSK m .

BEEEeE Référence Plage de taraudage oD oD+ L L e Poids
du porte-taraud d (kg)
MGT 6-d- 30 M2 - M6 125 30
HSK-A100-MGT 6- 95 - 70 No.3 - U1/4 36 16 165 95 70 2,6
-100 195 100
MGT12-d- 30 M6 - M12 125 30
-MGT12- 95 - 70 ui/4 - U7/16 41 20 165 95 70 2,7
-100 P1/8 195 100
MGT20-d- 35 M12 - M20 150 35
-MGT20-115 - 85 U1/2 - U3/4 54 30 200 115 85 3,3
-115 P1/4 - P3/8 230 115

1. La douille de taraudage et la clé sont & commander séparément.
2. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
La fonction pour le taraudage rigide doit étre prévue sur la machine-outils.

Pour PORTE-TARAUD A 33—-A 36

Pour CLE MEGA A 32
Pour ACCESSOIRES A 32
Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

S

MSH 8uQ)

Arrosage centre brocl

Pour gros taraudage MGT36) Plage de taraudage : M20 - M36

Les erreurs de synchronisation sont compensées, cela
élimine une trés grande partie de la force de poussée RiE s
- - | —-— -—
lors des taraudages avec des pas et dimensions M B ||WIIH 01
importantes. Mandrin Douille de taraudage Taraud
230
Buse d’arrosage 165 65
(En option)
ING S ) ; ;
| S |8 o3 B
I h — 5————4‘,:jjj‘:,u‘
,,_Q ! -

@ Pour PORTE-TARAUD MGT36 A 37

E Pour ACCESSORIES MGT36 A 37
g Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

¢€.1(¢D) C 26]



Cébne HSK m DIN 69893-1 1SO 12164

TETE A RENVOI D’ANGLE

Rigidité et exactitude du systétme NEW BABY CHUCK pour le serrage d’outil. Celui-ci produisant une grande
précision et une parfaite concentricité. Disponible dans différentes tailles répondant aux exigences d’usinages
spécifiques.

[AGQO Type NBS ] ANGLE DE LA BROCHE : 90°

L K
L1 L2
oE GJ_G
Buse d’arrosage 297 .|| ed
(En option) -
o] j a EE —
- |/ thd
C - o = O,g é ,
Il _ ] N
Compression D *—if— Jii—-
du doigt 5 mm |
o Longueur fixe A ‘ | M R18
o
3
I
(%))
~
L K
L1 L2
oE
L od
Buse d’arrosage 097 11
(En option) I | cw
JY ] ol Eo
ST T T gs
it o ol £E3
(] LE‘E? [agel
Compression T I —_—
du doigt 5 mm | M
Longueur fixe A ‘
STOP BLOC “BIG” est nécessaire.
@ La rotation de I'outil de coupe est en sens inverse de la rotation broche machine. (Ratio broche 1:1)
" ) . Max. Poids
Référence Fig. od |eE| G| K L Li | L2 | M | P | Q| oF | Pince DAl (kg)
HSK-A63-AG90/NBS 6 -185 185 55 | 77 5,0
-215 215 85 | 107 5,2
1 25 -6| 2 17 1 2 7 NB 6,000 *
245 0,25 - 6| 20 | 21 245 30 115 | 137 33 9| 6 C6 5.4
-275 275 145 | 167 5,6
-AG90/NBS10 -185 185 55 77 5,4
-215 1 1,6-10{30|30|25|215 | 130 | 85 | 107 | 45 | 43 | 91 NBC10 6,000 5,8
-245 245 115 | 137 6,1
-AG90/NBS13 -185 185 55 | 77 5,5
-215 1 |12,6-13/35|31|28|215 [ 130 | 85 | 107 | 52 | 45 | 101 | NBC13 6,000 59
-245 245 115 | 137 6,2
-AG90/NBS20S -180 S 2 |[25-20/46 35|33 | 180 | 127 | 53 72 | 65 | 62 | 132 | NBC20 3,000 7,9

1. La longueur standard A est de 8 mm. Autres longueurs sur demande.

2. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°. @ Pour PINCE NEW BABY G 3
3. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément.

4. Les pinces de fraisage New Baby NBC[]-[_]EAA ne sont pas utilisables. _

5. La pipe d’arrosage est a commander séparément. (L’arrosage passe par le doigt d'indexation et non par la pipe.) ROLESIOEIEECC G 25

@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51
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L K
L1 L2 £
Buse d’arrosage 097 Zd
(En option) 1
il ~ %
| ﬂki}‘ 71 (6] E
2 —l o T
I
()] P
M
| 6 Compression dans le fourreau
Compression du doigt 3 mm
Longueur fixe A C
STOP BLOC “BIG” pour 8
TETE RENVOI est nécessaire. 8
@ La rotation de l'outil de coupe est en sens inverse de la rotation broche machine. (Ratio broche 1:1) T
wn
" : Max. Poids X
Référence od oE| G | K| L |[Li|L| M| P |Q]|@F| Pince min-i (kg)
HSK-A100-AG90/NBS6-225 225 55| 82 11,8
-255 255 85| 112 12,0
025-6|20 | 21 | 17 170 33 | 29 67| NBC6 6,000 :
-285 285 115 | 142 12,2
-315 SillD) 145 | 172 12,4
-AG90/NBS10 -225 225 5 82 12,2
-255 1,5-10 |30 | 30 | 25 | 255 [170| 85| 112 | 45 | 43 91| NBC10 6,000 12,6
-285 285 115 | 142 12,9
-AG90/NBS13 -225 225 55 82 12,3
-255 25-13| 35|31 |28 | 255 |170| 85| 112| 52 | 45 | 101 | NBC13 6,000 12,7
-285 285 115 | 142 13,0
-AG90/NBS20 -240 25-20| 46 | 35 | 35 | 240 [170| 70| 97| 65 | 62 | 132| NBC20 3,000 13,4

1. La longueur standard A est de 6 mm. Autres longueurs sur demande.
2. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°. @ Pour PINCE NEW BABY G 3
3. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément.

4. Les pinces de fraisage New Baby NBC[[]-[[JEAA ne sont pas utilisables. @ Pour STOP BLOC G 25

5. La pipe d’arrosage est a commander séparément. (L’arrosage passe par le doigt d’'indexation et non par la pipe.)

S=80 réalisable sur demande. @ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

¢€.1(¢D) C 28]
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TETE A RENVOI D’ANGLE

De conception compacte, Iégére et précise. Convient parfaitement pour les percages. Taille idéale pour les petits
centres d’usinage.

[ AG90 Type COMPACT] ANGLE DE LA BROCHE : 90° Bl Le boitier et la longueur de téte sont réduits.

( Pour le pergage)
Haute qualité des composants
B Grande précision des pinces New Baby

e
H Pignons a denture hélicoidale et roulements coniques TYPE
M Excellente étanchéité de ’ensemble STANDARD
L 25
L1 L2 69
235 | NBS13 0
Buse d’arrosage gj od |
(En option) i SN
s BT EE
?}rj’ :% -‘7X
il
10 =i 2 L L
ﬁ Longueur fixe A u: EF‘\ \‘ —]
b —i [
af Ll L PT1/8 SEE
Compression du doigt 5 mm M B 36
MAX.5,000min-1
L 25
L1 L2
P35 NBS13 89
Buse d’arrosage 2 od 50
(En option) ] 4
S =
|
J
=
% HiT i
@ Longueur fixe A )
2 il
ef ‘ ‘ lu PT1/8
Compression du doigt 5 mm M
36
MAX.5,000min-1
STOP BLOC “BIG” est nécessaire.
Le STOP BLOC est le méme que pour les
@ La rotation de I'outil de coupe est en sens inverse de la rotation broche machine. «HIGH SPINDLE> et «HI JET HOLDER>.
" ) . - Poids
Référence Fig. od L L1 L2 M Pince Rapport de vitesse (kg)
HSK-A 63-AG90-13-135 1 25- 13 135 101 34 27,85 NBC13 11 4,4
-185 185 84 77,85 5,4
HSK-A100-AG90-13-145 > 25- 13 145 111 34 27,85 NBC13 11 6,8
-195 195 84 77,85 7,8
1. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont & commander séparément. 4. Un trou taraudé (PT 1/8) est usiné sous le couvercle du doigt d’indexation de fagon & pouvoir
2. Les pinces de fraisage New Baby NBC 13 -[[JEAA ne sont pas utilisables. raccorder un tuyau pour I'arrivée d’arrosage.
3. La longueur H et I'angle ¢ varient selon les machines. S.V.P nous indiquer les 5. La pipe d’arrosage est & commander séparément.
dimensions souhaitées. (L’arrosage passe par le doigt d’'indexation et non par la pipe.)

@ Pour PINCE NEW BABY G 3 @ Pour STOP BLOC G 25 C? Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

Exemples d’applications

Percage
e e g N til é iame
Une grande rigidité et trés peu Out Forét cafure Diamete 12mm
f Matiére C50(S50C)
de_ aux-roc;wd p(a,rrpgttent des Vitesse de coupe 70m/min
usinages ae precision. i
9 P Vitesse d’avance 872mm/min
0,2mm/rev
Vitesse de broche 1,860min""

C 29 (€1(¢D)
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A partir de sa pince nominale de 32 mm, différents usinages peuvent étre réalisés avec cette téte renvoi d’angle
a l'aide de pinces de serrage droites et cylindriques et autres accessoires.

[AGQO Type HMC ] ANGLE DE LA BROCHE : 90°

[TYPE STANDARD]

Prévue pour sa grande rigidité grace I'appui face du mandrin de
base HMC qui se trouve dans lI'axe broche machine. Cela

contribue également & minimiser les interférences avec le bras 240 45
changeur d’outils et les probléemes de stockage dans le magasin. 280 45 45
032
Buse d’arrosage 0125 1
: 7 T 5 o
s (En option) g e o 35 =
010 [0f|< é 5 C
. — E c 8
£ S 3
€ o

|REELL

o [° ! 8 8% &

- o @ M~
- ‘ lﬁl% g § | 8
3 [T R21 3
) - I
% 6 Compression wn
dans le fourreau A

Compression du doigt 3 mm
Longueur fixe A
- STOP BLOC “BIG” pour
MAX.3,000 min! TETE RENVOI est nécessaire.
@ Loutil tourne dans le méme sens que la broche machine.
Référence Poids (kg)
HSK-A100-AG90/HMC32-240 16,0

[TYPE GRANDE RIGIDITE]

Munie d’'un carter en acier et d’'un doigt d’indexation renforcé
pour des opérations d’usinages avec des enlévements de
copeaux demandant une plus grande rigidité.

1. La longueur standard A est de 6 mm. Autres longueurs sur demande.

2. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.

3. La clé FK80-90 est prévue.

4. La pipe d'arrosage est a commander séparément. (L'arrosage passe par le doigt d'indexation et non par la pipe.)

@ Pour PINCE CYLINDRIQUE G 15 @ Pour STOP BLOC G 25
Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

240 45
280
45, 45
Buse d’arrosage 2125 “%2»# |
(En option) - i =1 ———
. T TecE =
0 0|c| 223 00
£E8S i ! |
— "] © T T
cgE = |
, Il o 285
- : S §og =
=) T 52f
. 97 R 21
6 Compression
dans le fourreau
| Compression du doigt 3 mm
] 1Lonqueur fixe A STOP BLOC “BIG” pour
MAX.3,000 min~ TETE RENVOI est nécessaire.
@ Loutil tourne dans le méme sens que la broche machine.
Référence Poids (kg)
HSK-A100-AG90/HMC32-240S 17,3

1. La longueur standard A est de 6 mm. Autres longueurs sur demande.

2. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.

3. La clé FK80-90 est prévue.

4. La pipe d'arrosage est a commander séparément. (L'arrosage passe par le doigt d'indexation et non par la pipe.)

S$=80 réalisable sur demande.

@BI6>
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TETE A RENVOI D’ANGLE

La téte renvoi d’angle est équipée d’une broche avec un céne court
pour un changement rapide de différents modules.

[AGQO Type BUILD-UP ] ANGLE DE LA BROCHE : 90°

[TYPE STANDARD]

Prévue pour sa grande rigidité grace I'appui face des modules
qui se trouvent dans l'axe broche machine. Cela contribue
également a minimiser les interférences avec le bras changeur
d’outils et les problemes de stockage dans le magasin. 240 45

Buse d’arrosage 0125 Appui face pour
(En option) 381 module AG35

O 1 7 SN
SN (<} / A
e ‘ A |
= b Y T i ;
T N ‘ K ) i 3
. L
f— N, N\,
=) — a =] /_ J e
- L -2
- H O _l - e

6 Compression

| S=
|
|
ELTT
2
o
\

dans le fourreau o Tirant
Compression -
du doigt 3 mm
97 |
Longueur fixe A = "

in-1
MAX.3,000 min STOP BLOC “BIG” pour

TETE RENVOI est nécessaire.

@ L’outil tourne dans le méme sens que la broche machine.

Référence Poids (kg)

HSK-A100-AG90/AGH35-240 14,2

1. La longueur standard A est de 6 mm. Autres longueurs sur demande.
2. Le corps de la téte renvoi d’angle et I'outil sont indexables sur 360°.
3. La pipe d’arrosage est a commander séparément. (L'arrosage passe par le doigt d’indexation et non par la pipe.)

E? Pour ADAPTEUR AG35 A 54 g Pour STOP BLOC G 25
Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

[TYPE GRANDE RIGIDITE]

Munie d’un carter en acier et d’'un doigt d’indexation renforcé

pour des opérations d’usinages a avec des enlévements de 240 45
copeaux demandant une plus grande rigidité. 10_ 65
Buse d’arrosage 2125 Appui face pour
£ (En option) 2381 module AG35
N °
at \ .
|4 T V]
° 4 g . | ‘ . o
B 1 °
‘ ‘\‘%“ R21
6 Compression
dans le fourreau ° _Tirant.
Compression “1:

du doigt 3 mm 97
T
Longueur fixe A
. STOP BLOC “BIG” pour
-1
MAX.3,000 mim TETE RENVOI est nécessaire.

@ L’outil tourne dans le méme sens que la broche machine.

Référence Poids (kg)

HSK-A100-AG90/AGH35-240S 15,5

1. La longueur standard A est de 6 mm. Autres longueurs sur demande.
2. Le corps de la téte renvoi d’angle et I'outil sont indexables sur 360°.
3. La pipe d'arrosage est a commander séparément. (L'arrosage passe par le doigt d'indexation et non par la pipe.)

S$=80 réalisable sur demande.

31 (€10
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Roulements hautes performances en rigidité et résistance, la conception de cette téte renvoi nous permet
d’obtenir un couple de transmission de 20 Kw a 1 500 Tr/mn.

[AGQO Type FACE MILL] ANGLE DE BROCHE : 90°

Indexation de la
coupe de I'outil a 90°

(Précision £5")

MAX.1,500 min-!

@ La rotation de I'outil de coupe est en sens inverse de la rotation broche machine.

200 38,5
(080) E
crou de serrage
0140 - 385 1385
- T
Buse d’arrosage 0125 02 ,4;; 18 | 9,35
(En option) Soof | | i ~ N\ sion rinimum
. o Q = ~ PR D\Oﬂ\‘J  20CES dans
hin = 3
],L i B\ \esagf\,ou“\
ST e o
| 1l © i
‘O_ — — (©) o 2" 1 /) !
o 7 g
%) :
; — 57
! ! 6 Compression dans le fourreau
Compression du doigt 3 mm
Longueur fixe A

STOP BLOC “BIG” pour

TETE RENVOI est nécessaire.

Référence

Poids (kg)

HSK-A100-AG90-FMA25.4S-200S

18,4

Le nombre () indique la dimension quand la fraise de diamétre 80 mm est montée sur I'arbre porte-fraise et a ce
moment les plaquettes de coupe sont a une distance de 50 mm par rapport a I'appui du nez de broche de la téte renvoi d’angle.
1. La longueur standard A est de 6 mm. Autres longueurs sur demande.

2. Pas d’arrosage possible par le doigt d'indexation.
3. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.

4. La pipe d’arrosage est a commander séparément. (L’arrosage passe par le doigt d’indexation et non par la pipe.)

@ Pour STOP BLOC G 25 E Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

M L’avant de la téte renvoi
d’angle est indexable de degré
en degré sur 360°

Aprés avoir positionné la téte renvoi

d’angle (8 positions possibles), il est trés

facile d’indexer la direction de la fraise.

M Indexation a 90°

La téte de coupe est indexable
rapidement a 90° (la goupille du
support doit étre retirée).

Pion de
positjonnement
© o
0 0
L.ﬁ

O

©

Goupille du support

AATTENTION : Ne pas indexer la téte
renvoi d’angle sans la
retirer du nez de broche
machine.

@BIOXEA
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TETE A RENVOI D’ANGLE

[AGQO Type OAG ] ANGLE DE LA BROCHE : 90°

(Pour le pergage) Arrosage a travers l'outil !

L 25
L1 L2
Arrosage
“» par Poutil
Buse d’arrosage py
(En option) 5’1
¢ . 2
D T 3
i
o T
Compression %‘ '—I k
C du doigt 5 mm 36

/ MAX.5,000min-1

L1

(@)
(e}
3

@

I
»
A

(En option)

T T 1 ’ Buse d’arrosage

= = PRESSION i
: MAX w
ARROSAGE -
2MPa J LU
i
[T W:'_W @ Longueur fixe H L
‘ p———T | ] -

Compression
du doigt 5 mm

MAX.5,000min-1

L’arrosage passe par le Stop Bloc et a travers l'outil.

STOP BLOC “BIG” est nécessaire.

Le STOP BLOC est le méme que pour les
«HIGH SPINDLE» et «HI JET HOLDER».

@ La rotation de l'outil de coupe se fait en sens inverse de la rotation broche machine.

Référence Fig. od L L1 L2 M Pince Ecrou |Rapport de vitesse P(ﬁi;)s
HSK-A 63-OAG90-13-185 1 25-13 185 101 84 70,5 NBC13 BPS13 11 5,9
HSK-A100-OAG90-13-195 2 195 111 8,4

. Toujours usiner avec arrosage, jamais a sec. _

. Les écrous de serrage étanches BABY PERFECT SEAL (BPS) doivent étre GOLISTOREEOE G 25
commandés séparément pour vos usinages spécifiques.

. La pipe d’arrosage est & commander séparément. E Pour PINCE NEW BABY G 3 E Pour BABY PERFECT SEAL G 10

(L’arrosage passe par le doigt d’indexation et non par la pipe.)

La butée de réglage et I'écrou sont prévus. @ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

La longueur H et I'angle ¢ varient selon les machines. S.V.P nous indiquer
les dimensions souhaitées.

w nN =

o

EE(BIG



Un exemple particulier de téte renvoi d’angle inclinée a 45°. Celle-ci assure un angle précis et utilise des pinces
NEW BABY CHUCK pour garantir une grande précision et une totale polyvalence.

DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

[AG45 Type NBS ] ANGLE DE LA BROCHE : 45°

R18 (HSK-A63)
R21 (HSK-A100)

L
L1 L2
K
Buse d’arrosage o7 NS
(En option) 2
] A4sal 55
< e
© i o gl £ E
S o [Sh=
M
Compression du doigt 5 mm
Longueur fixe A
MAX.6,000min-1
L
L1 L2 %
Buse d’arrosage 097 &
(En option)
[e]
Yf 3{ I 45°0] § s
SH N 25
o| L L o g:g
- R ® £
T dlo
(%]
7+ | —
M
6 Compression dans le fourreau
Compression du doigt 3 mm
Longueur fixe A
Fig. 2

MAX.6,000 min’

@ La rotation de I'outil de coupe se fait en sens inverse de la rotation broche machine.

STOP BLOC “BIG” est nécessaire.

Référence Fig. od oE | G| L |Li|L2| M| P Q | oF Pince  |Rapport de vitesse| Poids (kg)
HSK-A63 -AG45/NBS10-230 1 1,5-10 | 30 30 230 130 100|122 | 20 515| 90 NBC10 1:1 5,6

-AG45/NBS13-235 25-13 | 35 235 105|127 | 25 NBC13 5,7
HSK-A100-AG45/NBS10-270 > 1,5-10 | 30 30 270 170 100|127 | 20 515| 90 NBC10 11 12,4

-AG45/NBS13-275 2,5-13 | 35 275 105|132 25 NBC13 12,5

1. Le standard fixe A : A63 =8 mm, A100 = 6mm.

Autres longueurs a la demande.

2. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément.

3. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.

4. Les pinces de fraisage New Baby NBC[_J-[JEAA ne sont pas utilisables.
5. La pipe d’arrosage est a commander séparément. (L’arrosage passe par le doigt d’'indexation et non par la pipe.)

rjh‘ Pour PINCE NEW BABY G 3
Pour stop BLOC G 25
@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

¢€.1(¢D) C 34]
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TETE A RENVOI D’ANGLE

Son corps réglable sur 360° et la broche porte-pinces indexable de degré
en degré de 0 a 90° procurent une multitude de possibilités d’'usinage.

285
( AGU Type UNIVERSEL | ANGLE DE LA BROCHE : 0° 4 90° 185 100
Buse d . 102 mm rayon de rotation
use d'arrosage
(En option) 297 E i
CREmsS N =
A ® ST
36 : ST
1T [S] . /
‘Lﬁ = o @Jé\Dé o\ ~\JW’,J
(2] 5‘2 7
. 124 UI) R18
124
Fig. 1 Compression du doigt 5 mm
MAX.6,000min-1 Longueur fixe A
325
210 115
Buse d . 118 mm rayon de rotation %
use d’arrosage r
(En option) 2125 \ ;
rg oo ® N PN
17**3 'a 7 (A2 o
e 111 — g] & P ﬁj b1
o LI o R W NS
- B 3 B o QX ]
a = N > L
)
ar e R
) 125
R21

6 Compression dans le fourreau

Compression du doigt 3 mm

MAX.4.000min-1 Longueur fixe A
, » STOP BLOC “BIG” est necessaire.

@ La rotation de 'outil de coupe se fait en sens inverse de la rotation broche machine.

Reférence Fig. Pince Rapport de vitesse P(E:;)S
HSK-A 63-AGU/NBS13-285 1 NBC13 1:1 9.6
HSK-A100-AGU/NBS20-325 2 NBC20 1:1 20.0

1. Le standard fixe A : A63 =8 mm, A100 = 6 mm.
Autres longueurs a la demande.
2. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.
3. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément.
4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
(L’arrosage passe par le doigt d’'indexation et non par la pipe.)

i, Og

SYSTEME DE SERRAGE EXCLUSIF

Macar 46 réciace de fandle do | Une matiere spéciale et une forme particuliere
, écanisme de réglage de I'angle de la de I'ensemble permettent un serrage et une
L’ANGLE DE LA BROCHE PORTE-  proche porte-pinces, incrémentation : 1°. rigidité exceptionnelle pour les opérations

REGLAGE DE L’ANGLE PRECIS

PINCE FACILEMENT REGLABLE de fraisage avec de faibles profondeurs de passes.
DE 0° A 90°.
’ i i La téte a renvoi ajustable AGU augmente les capacités de la téte pour
Exemples d appllcatlons accomplir divers usinages angulaires.

© .7 o

@®Percage ou
fraisage sur
une surface
inclinée

@®Usinage

{” @®Angle de dépouille
d’un rayon

sur un moule

C 35 (€11)
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L’angle de la broche est réglable de 0° a 30°.
L’importante flasque orientable garantit la rigidité.

[ AGU Type AGU30 ] ANGLE DE LA BROCHE : 0° & 30°

- P Poids Léger

Buse d’arrosage
(En option)

255
150 105
MAX 14_ |
097 P
L= e
| oo
oL \\ | Sioi o
'ﬁ Lo L @ %
(7] g ® =<
: I
147 <
Compression du doigt 5 mm S

Longueur fixe A

MAX.6,000min-1

Réglage de I'inclinaison par alignement des divisions

L’angle de la broche porte-pince est facilement réglable de 0°
a 30° avec les reperes indiqués sur le corps.

Buse d’arrosage
(En option)

305
175 130
/
MAX17_, | -
0125 Qj\\ N\

110
F =

39| 45

S:

=9

162

6 Compression dans le fourreau

Compression du doigt 3 mm

Longueur fixe A

MAX.4,000min-1

‘ BIG-PLUS peut étre utilisé sur des centres avec des broches conventionnelles. ‘

@ L’outil tourne dans le méme sens que la broche machine.

" " : . Poids

Référence Fig. Pince Rapport de vitesse (kg)

HSK-A 63-AGU30/NBS13-255 1 NBC13 1:1 6,8
HSK-A100-AGU30/NBS20-305 2 NBC20 1:1 15,3

1. Le standard fixe A : A63 =8 mm, A100 = 6 mm.
Autres longueurs a la demande.
2. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément.
3. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.
4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
(L’arrosage passe par le doigt d’'indexation et non par la pipe.)

C? Pour PINCE NEW BABY G 3
E? Pour STOP BLOC G 25
C? Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

02,5-20

>

’ STOP BLOC “BIG” est nécessaire.

EDISQUE DE REGLAGE (accessoires inclus)

Pour un réglage précis
de I'angle de la broche
porte-pinces.

v
o

NS

Serrer le disque de
réglage dans la
broche porte-pinces.

s

Vérifier
I'alignement
de l'outil.

Vérifier

la position
de I'angle.

@BIOrE]
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TETE A RENVOI D’ANGLE

Cette téte renvoi d’angle permet d’usiner dans un alésage de diamétre 30 mm minimum. Les modules accroissent sa
souplesse d’utilisation. Celle-ci est alignée a I'axe broche de la machine pour une programmation facile.

Unité de base.

( Type SMALL BORE |

Modu:: Capacité de serrage : 03 - 04

AG90-CA4SGM-64

i
-
96

Minimum
30 mm

Capacité de serrage : @3 — 06

C AG90-CA6SGM-45
o ‘ 133
o
3 J —E AG90-CA6SGM-133
T HSK-A100-AGB-196
%) Buse d’arrosage
E ti
Buse d’arrosage 30 30, (En option) L K
(En option) L Lo
p L K GQ O ©
L L 1 P od 0
OS] : ) W i I 3
L o 5 ! Y
£ < o
iy T ©y [ loX0o ® - ‘@ o 8
ST ' ‘ of KIS e o LT
gl LN | o 8 Al 5 C
%] ‘ M R18 (S=80)
| M ! R21 (S=110
Compression du doigt 5 mm R18 ‘ ‘ 6 Compression dans le fourreau
Longueur fixe A Compression f’“ doigt 3 mm
Longueur fixe A
MAX.2,000min-! MAX.2,000min-t
’ »STOP BLOC “BIG” est nécessaire. ‘
@ L’outil tourne dans le méme sens que la broche machine.
- : . Rapport Poids (kg)
Reférence du jeu Base Module Fig./led |G | K | L |Li[L2|M | P | Q|4 vitesse | 565 | s-g0 [s=110
HSK-A63-AG90-CA4SGM-241 AG90-CA4SGM- 64 241 56133 515
-273 HSK-AB3- - 96 3-4/125(16,5| 273 88(165 [10,5/10,5/ 1:1,06 5,6
-305 AGE- 128/ | 305 | g [120[197 (augmente)] 57 | | _
-CA6SGM-222 177 | AG90-CA6SGM- 45 222 37114 5,6
-266 - 89 3-6|15| 20 | 266 81/158 | 12,5 16 | 1:0,77 5.8
-310 -133 310 125(202 (diminue) | 6 o
HSK-A100-AG90-CA4SGM-260 AG90-CA4SGM- 64 260 56 (117 1,7 111
-292 - 96 3-4/12,5(16,5| 292 88(149 [10,5/10,5/ 1:1,06 - (11,8112
-324 HSK"Z‘é’g' 28] 34|, [120]181 (augmente) 19113
-CA6SGM-241 196 AG90-CA6SGM- 45 241 37| 98 11,8112
-285 - 89 3-6| 15|20 | 285 81(142 [125| 16 | 1:0,77 - (120114
-329 -133 329 125186 (diminue) 12,2 | 11,6

1. Le standard fixe A : A63 =8 mm, A100 = 6 mm. Autres longueurs a la demande.
2. La téte de coupe et I'outil sont indexables sur 360°.

3. Pas d’arrosage prévu sur cette téte.

EPINCE SPECIFIQUE

B

c 37 (1)

oA

4. Les pinces spécifiques doivent étre commandées séparément.
5. Pour les modéles cone 50, réalisation sur demande.
6. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

E Pour STOP BLOC G 25 @ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

Référence oA B Référence oA B
CA4-3 3 CA6-3 3

'355 3,5 1 6|5 -4 4 20
-4 4 -5 5
1. La queue de 'outil doit étre en cote nominale. -6 6

Il n’y a pas d’incrémentation sur ces pinces.

2. La tolérance de la queue d’outil doit étre

comprise pour maxi h7.



DIN 69893-1 150 12164 COne HSK m .

TURBINE A AIR

. MAX.
Les micro-usinages a grande vitesse peuvent étre effectués sur Rotation de. la broche 80,000
un centre d’usinage ordinaire, éliminant ainsi I'achat coliteux d’un machine=0 min-1

centre U.G.V.

Rapport entre la vitesse de rotation et la pression de I'air (référence)

90,000
(9]
RBX7 RBX5 2 80,000 80,000
Vitesse de rotation 5 70,000 *—ppy7
broche (Tr/mn) 60,000 - 80,000 | 40,000 - 50,000 g™ },om./ DX/
(o]
Plage de serrage pince 20,45 - 04,05mm (MEGA4S) s 60,000 —
Concentricité au nez Moins de 1um o 50,000 47,000 50,0001
Pression d’air Moins de 0,6Mpa 'g 40,000 43,000, — EE;E
Débit d’air 200L/min [ANR](0,5MPa) =z 38,000
30,000 1 )
0,3 0,4 0,5 0,6 C
Pression d’air (Mpa)
S
>
[ PAR LE CENTRE BROCHE MACHINE | 3
Arrivée d’air par le centre broche machine. %)
L
K
j -
Air ——— S H—
Pour le changement Buse d’arrosage
d’outils automatique.
Y Vitesse de la PN F— Poids

Référence broche (min-1) Diamétre de I'outil L oD oD1 K (ko)

HSK-A 63-RBX7C-4S-160 60,000 - 80,000 21,0 ou plus petit 160 78 50 53 2,9

-RBX5C-4S-160 40,000 - 50,000 21,5 ou plus petit 96 3,9

HSK-A100-RBX7C-4S-165 60,000 - 80,000 21,0 ou plus petit 165 78 68 58 4,9

-RBX5C-4S-165 40,000 - 50,000 21,5 ou plus petit 96 5,9

1. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément.
2. L'unité d’arrivée d’air XF1 est a commander séparément. @
3. Pipe d’arrosage prévue.

— ATTENTION - — — — — — — q _________

@ Pour PINCE MICRO G 2 I( L’air comprimé qui entraine la TURBINE A AIR doit étre trés propre. Par conséquent, il ne faut pas

que l'arrosage arrive par le centre broche machine quand la TURBINE A AIR est en fonctionnement. |
e e o s

@BIOrE]
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TURBINE A AIR

(ARROSAGE LATERAL|

L’air arrive par le stop bloc et permet ainsi d’avoir
le changement automatique de la turbine

Partie fixe

Max. 04

Pour le changement d
d’outils automatique Leoogl” ° j MEGA4S
5 £
I
i

Buse d’arrosage H

w— =)

Course doigt
d’indexation 6 mm

8 K2
>
(0]
T STOP BLOC “BIG” est nécessaire. ‘
2]
~ Vitesse de | Poid
AfA ltesse ae la f > - olds
Référence broche (min-1) Diamétre de I'outil L oD K1 K2 S H (ko)
HSK-A 63-RBX7-4S-175-65 60,000 - 80,000 21,0 ou plus petit 80 3,8
17 7 7 -4
-RBX5-4S-175-65 40,000 - 50,000 21,5 ou plus petit ° 96 6 ° 65 0-45 4,8
HSK-A100-RBX7-4S-180-80 60,000 - 80,000 21,0 ou plus petit 8,4
180 100 72 62 80 5-50
-RBX5-4S-180-80 40,000 - 50,000 21,5 ou plus petit 9,4
1. L’écrou ainsi que les clés sont prévus. Les pinces sont a commander séparément. —
2. L’unitéud’:larrilvé: d’air XF1 est a co\r{r:Jmander Iséparément. l ?zlm @ RoURINCEMICHO G 2

3. Pipe d’arrosage prévue.

Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

PARAMETRAGE POUR LA TURBINE A AIR

® Montage du Stop Bloc

La TURBINE A AIR utilise un doigt
d’indexation en relation avec un stop bloc monté sur
le nez de broche machine. S.V.P prendre contact

avec I'agent @BI6 pour plus de détails. i | —
Doigt d‘indexatic;n ;

?‘ e I:Cha“gement manuel] Exemple de commande
] Facile & monter sur les machines sans stop-bloc. HSK-A63-RBX7-4S-175-65

. S.V.P |OI:S de' la comm’ar)de, ajouter la HSK-A63-RBX7-4S-175H
(? lettre H a la fin de la référence.
. 'S

 C 39 (C11¢D)



MANDRIN MEGA MICRO

onesssas Cone MOK (S .

Le corps et I’écrou trés minces
permettent un parfait équilibrage et

une excellente concentricité.

Idéal pour l'usinage dans des zones

étroites.

Buse d’arrosage
(En option)

Plage de serrage : 90,45 - 8,05

S
&1
o
Q

a

Référence Plage de serrage | gp L L1 H1 Ha G Max. Référence | Poids @)
od min-1 des pinces | (kg) S
(0]
HSK-E25-MEGA3S- 45T 3¢ 45 32 32 - 50,000 0,06
g 0,45 - 3,25 10 b I
- 60T 60 48 22 38 M4 PO,7 40,000 MEEEES) 0,08 %)
-MEGAA4S- 45T ¢ 45 33 32 — 50,000 0,07
- 60T 0,45 - 4,05 12 60 49 26,5 41 M5 P0,8 40,000 NBC4S-[ 0,10
-MEGAG6S- 45T 3¢ 45 838 31 - 50,000 0,08
s 45 - 6,05 14 -
- 60T & ’ 60 49 28,5 40 | M7 P0,75| 40,000 NBC6S-L] 0,10
LASSaE N A Sl 0,45-325 | 10 60 8 | 88 | mapo7 | 40.00 NBC3S-[] 0.15
- 75T 75 50 38 40,000 0,17
-MEGAA4S- 45T 3¢ 45 23 26 - 50,000 0,14
: - NBC4S-
- 60T 0,45 - 4,05 12 60 35 26,5 46 | M5P0,8 40,000 04S-0] 0,16
-MEGAGBS- 45T ¢ 45 23 28 - 50,000 0,14
s - 2 : NBC6S- :
- 60T 0,45 - 6,05 14 60 36 85 38 M7 P0,75| 40,000 U 0,17
-MEGAS8S- 60T ¢ | 2,95 - 8,05 18 60 38 31 (43) — 40,000 | NBC8S-[] 0,20
HSK-E40-MEGA3S- 60T 60 85 39 40,000 0,23
- M4 PO,7 : NBC3S- :
- 75T 0,45 - 3,25 10 75 50 22 38 40,000 O 0,25
-MEGAA4S- 60T 60 35 44 40,000 0,24
- M5 P0,8 : NBC4S- :
- 75T CEa e 12 75 50 2D 47 40,000 O 0,27
-MEGAG6S- 60T % 60 35 28 - 40,000 0,24
- 75T 0,45 - 6,05 14 75 50 28,5 49 M7 P0.75 40,000 | NBC6S-[] 0,28
- 90T 90 65 49 40,000 0,32
HSK-E50-MEGA3S- 80T 0,45-325 | 10 49 22 38 | M4P0,7 | 40,000 | NBC3S-[] | 0,46
-MEGAA4S- 80T 0,45 - 4,05 12 80 48 26,5 47 M5 PO0,8 40,000 | NBC4S-[] 0,47
-MEGAG6S- 80T 0,45 - 6,05 14 49 28,5 49 M7 P0,75| 40,000 | NBC6S-[] 0,48
1. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. Pgl?rr?gs modeles avzs >‘<):Ie\r/1uy a pas de filetage intérieur (G).
3. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
Pieces de rechange || Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE MICRO COFFRET Q TAPER CLEANER
POUR PINCES
MEPG 2 1
"" -
m’ [ l‘—_ap
MEGA " s " s s
MICRO CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence
MEGA3S MGN3S MGR10 NBC3S-[] NBB3S SC-NBC3S
MEGA4S MGN4S MGR12 NBC4S-[ ] NBB4S SC-NBC4S
MEGA6S MGN6S MGR14 NBC6S-[ ] NBB6S SC-NBC6S
MEGA8S MGN8S MGR18 NBC8S-[ ] — —

¢€.1(¢D) C 40]
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MANDRIN MEGA MICRO

Type S

Plage de serrage : 90,45 - 96,05

)
Buse d’arrosage Hi

o - En option
A\“ (En option) G

» A=

[ Ir I T } [m]
W I @i
el
Q
@-
L
Référence Plage de serrage|  gp L L1 H1 Ha G Max, |\odele de pinces| P0IdS
od min-1 (kg)
HSK-E25-MEGA4S-45 3¢ 0.45 - 4.05 12 45 31 2.5 32 — 50,000 NBC4S-[] 0,06
-60 60 46 47 M5 P0,8 40,000 0,08
-MEGAG6S-45 >¢ 0.45 - 6,05 14 45 32 28 31 = 50,000 NBC6S-[] 0,07
-60 60 47 28,5 41 M7 P0,75| 40,000 0,08
HSK-E32-MEGA3S-45 % 0,45 - 3,25 10 45 23 22 31 = 50,000 | NBC3S-[] | 0,13
-MEGA4S-45 45 22 31 50,000 0,14
- 26,5 M5 P0,8 = !
-60 By =09 12 60 34 46 40,000 Mgl 0,15
-MEGAG6S-45 5 45 22 28 - 50,000 0,14
0 = 28,5 5
-60 0,45 - 6,05 14 60 35 38 M7 P0,75| 40,000 NelEzEEs) 0,15
HSK-E40-MEGA3S-40 3¢ 0,45 - 3,25 10 40 19 22 24 - 50,000 | NBC3S-[] | 0,21
-MEGA4S-60 0,45 - 4,05 12 60 34 26,5 44 M5 P0,8 40,000 | NBC4S-[] | 0,23
-MEGAG6S-45 3¢ 45 23 27 - 50,000 0,22
: 45 — 14 NBC6S-
-60 3% 0,45 -6,05 60 35 222 28 - 40,000 C6S-1J 0,23
HSK-E50-MEGA3S-50 3¢ 0,45 - 3,25 10 50 20 22 35 - 45,000 | NBC3S-[] | 0,42
-MEGA4S-50 3¢ 50 21 30 - 45,000 0,43
0,45 - 4,05 12 26,5 NBC4S-
-80 ’ ’ 80 44 47 M5 P0,8 40,000 s-0 0,45
-MEGAG6S-55 3¢ 55 26 35 — 45,000 0,44
0,45 - 6,05 14 28,5 NBC6S-
-80 80 44 49 M7 P0,75| 40,000 U 0,46
1. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. Psﬁ:cl):s modeles aveez >‘<)r|?\rl1uy a pas de filetage intérieur (G).
3. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
Pieces de rechange || Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE MICRO COFFRET Q TAPER CLEANER
-G 2) POUR PINCES
= . 1
MEGA " s " s s
MICRO CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence
MEGA3S MGN3S MGR10 NBC3S-[] NBB3S SC-NBC3S
MEGA4S MGN4S MGR12 NBC4S-[ ] NBB4S SC-NBC4S
MEGA6S MGN6S MGR14 NBC6S-[ | NBB6S SC-NBC6S

C 41 (€1[)
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MANDRIN MEGA NEW BABY o e az0

Pour la grande vitesse, nous utilisons
des pinces New Baby qui garantissent
une concentricité au nez du mandrin de
moins d’1 p.

L1

H
Buse d’arrosage H Buse d’larrosage
(En option) (En option)

lt Butée de réglage
(En option) =
Befarence Fig. [Plagedeserragel 5p L L H M_a>_(. Référence des | Poids
od min-1 pinces (kg) 8
HSK-E25-MEGA 6N- 40 3x 1 0,25- 6 20 40 29 25 30,000 NBC 6-[] 0,10 3
8N- 45 % o 05 - 8 25 45 - 30 25,000 NBC 8-[] 0,12 c%
10N- 60 % A 1,5 -10 30 60 — 45 20,000 NBC10-[] 0,17 P
HSK-E32-MEGA 6N- 45 3¢ 45 24 28 40,000 0,17
1 0,25- 6 20 ) _ )
- 60 60 37 23 - 27 35,000 NBC 6-0 0,20
-MEGA 8N- 50 1 05 - 8 5 50 29 33 40,000 NBC 8-[] 0,22
- 65 65 44 26 - 32 35,000 0,27
-MEGA10N- 65 5 1,6 -10 30 65 = 47 30,000 NBC10- [] 0,28
-MEGA13N- 70 % 25 -13 35 70 — 44 25,000 NBC13-[] 0,31
HSK-E40-MEGA 6N- 50 3x 50 26 31 40,000 0,26
- 60 60 34 23 - 26 35,000 0,28
- 75 1 0,25- 6 20 75 49 23 - 41 30,000 NBC 6-[] 0,31
- 90 90 64 23 _ 43 28,000 0,35
-120 120 94 25,000 0,41
-MEGA 8N- 55 55 31 36 40,000 0,31
- 75 1 05 - 8 25 75 51 26 - 38 30,000 NBC 8-[] 0,38
- 90 90 66 26 - 45 28,000 0,43
-MEGA10N- 60 60 37 40 35,000 0,39
- 75 % 1 1,5 -10 30 75 52 65) 30,000 NBC10-[] 0,46
- 90 90 67 38 - 48 28,000 0,53
-MEGA13N- 65 3% 65 44 44 30,000 0,45
- 75 3% 75 54 55 0,53
25,000 :
- 90 1 25 -13 35 90 69 44 - 48 NBC13-[] 0,62
-120 120 99 44 — 61 20,000 0,80
-150 150 129 15,000 1,00
= = A
MEGA16N- 65 >< 5 25 - 16 4 65 _ 46 25,000 0,43
- 75 % 75 48 20,000 NBC16-[] 0,60
1,16 MEGA NUT est prévu. 4. La pipe d’ t 3 der séparément.
2. L: (t:):?tge de réglage iz St;i\t’lp‘)as étre utilisée sur les modeles marqués . 5. L:sp;)ﬁr?cesa I'I(IOBSS?E‘_) :: paeﬁsgrpggeet;tﬁiesgzrse:/ig
3. « H » indique la longueur de réglage de la butée. les références marquées : A
Piéces de rechange | | Accessoires
PINCE NBC ECROU ETANCHE
ECROU MEGA CLE MEGA @ MEGA PERFECT SEAL BUTEE DE RE((;.LAGtEh
aoutchouc
C -
B
. Pour ENDMILL Sk ﬁ.'.'-" ' L
I‘ -~ COLLET \ . 7 -
3 ae-c 7 I dle"c > M [ 4 [
MEGA NEW n i i i n
BABY CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence | G L B
MEGA 6N MGN 6 MGR20 NBC 6-[] MPS 6-[ ] NBA 6B | M 7 | 12 2
MEGA 8N MGN 8 MGR25 NBC 8-[| MPS 8-[] NBA 8B | M 9 | 13 2,5
MEGA10N MGN10 MGR30 NBC10-[] MPS10-[] NBA10B | M11 16 3
MEGA13N MGN13 MGR35 NBC13-[] MPS13-[] NBA13B | M14 | 20 4
MEGA16N MGN16 MGR42 NBC16-[| MPS16-[ | NBA16B | M18 | 20 4
MEGA20N MGN20 MGR46 NBC20-[ | MPS20- [ | NBA20B | M21 | 20 4

€.1(¢D) C 42]
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MANDRIN MEGA NEW BABY

Arrosage centre broc

Plage de serrage : 90,25 - 620

L L
L1 H
Buse d’arrosage H Buse d'arrosage
(En option) [\ (En option)
s I e I IO \ uT o _ =)
N O 1
; Butée de réglage
(En option)
e Fig Plage de serrage oD L L H Max. Référence Poids
’ od min-1 des pinces (kg)
HSK-E50-MEGA 6N- 55 :% 55 27 35 40,000 0,47
- 70 38 23 - 39 30,000 )
70 1 025- 6 | 20 NBC 6-[] 0,50
-100 100 64 23 _ 43 25,000 0,56
-130 130 94 20,000 0,63
-MEGA 8N- 603 1 05 - 8 o5 60 30 37 40,000 NBC 8-[] 0,52
- 90 90 56 26 - 43 30,000 0,62
-MEGA10N- 603 A 1 15 —-10 30 60 30 85 35,000 NBC10-[] 0,56
- 90 90 58 38 - 48 30,000 0,70
-MEGA13N- 703 70 40 45 28,000 0,67
- 90 90 60 44 - 67 25,000 0,80
120 T ] 25 -13) 35 120 0 |, . | 20000 NEC 15[l 1,00
-150 150 120 - 15,000 1,24
-MEGA16N- 753 1 25 —16 42 75 48 52 28,000 NBC16-[] 0,85
- 90 3% 90 63 65 25,000 1,00
-MEGA20N- 753 A 75 - 49 25,000 0,80
-100 100 - 51 - 54 20,000 1,10
-130 2 25 -20 46 130 - 18,000 MEC2L 1,50
51 - 68
-160 160 - 15,000 1,80

1. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. La butée de réglage ne peut pas étre utilisée sur les modeles marqués 3.
3. « H » indique la longueur de réglage de la butée.

4. La pipe d’arrosage est a commander séparément.
5. Les pinces NBC-E ne peuvent étre utilisées avec
les références marquées : A

@ Pour BUSE D’ARROSAGE C 51

Pieces de rechange | | Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE NBC E/(I:E?EUAE;’ASS;%CT SEAL BUTEE DE REGLAGE
E?m Caoutchouc
g B L
e - Pour ENDMILL _ '
1 I i"':ﬂ COLLET e 0 7 o
= §E2G 7 =G o Y [ 4 |
MEGA NEW Référence Référence Référence Référence Référence | G L B
BABY CHUCK
MEGA 6N MGN 6 MGR20 NBC 6-[] MPS 6-[] NBA 6B | M 7 | 12 2
MEGA 8N MGN 8 MGR25 NBC 8-[] MPS 8-[] NBA 8B | M 9| 13 2,5
MEGA10N MGN10 MGR30 NBC10-[] MPS10-[] NBA10B | M11 16 3
MEGA13N MGN13 MGR35 NBC13-[] MPS13-[] NBA13B | M14 | 20 4
MEGA16N MGN16 MGR42 NBC16-[ | MPS16-[ ] NBA16B | M18 | 20 4
MEGA20N MGN20 MGR46 NBC20-[ | MPS20-[ | NBA20B | M21 | 20 4

C 43 (€11)




MANDRIN DE FRETTAGE

Sa conception fine évite les interférences
avec des parois, des épaulements et des
formes parfois complexes de moules ou

DIN 698935 Cdne HSK m

Arrosage centre broc

Plage de serrage : 04 - 012

Insertion de frettage maximum H

Buse d’arrosage -
de piéces a usiner. (En option) Insertion de frettage
L minimum E
: ] i 313 %I
f =
‘ L1
L

Référence od oD oD1 L L1 E H Poids

(kg)

HSK-E25-SRC 4S-45 X 4 7 10,0 45 29 16 18 0,06
-SRC 6S- 60 6 10 15,0 60 46 %6 50 0,08

-SRC 8S- 60 8 13 18,0 48 0,10
HSK-E32-SRC 4S-60 3¢ 4 7 10,0 33 16 18 0,14
-SRC 6S- 60 6 10 13,5 34 26 0,15

-SRC 8S- 60 8 13 16,5 60 47 0,16
-SRC10S- 60 10 16 20,0 36 32 0,18
-SRC12S- 60 12 19 23,0 81 35 0,19
HSK-E40-SRC 4S-60 3% 4 7 10,0 60 33 16 44 0,22
-SRC 6S-75 6 10 15,0 26 50 0,24

-SRC 8S-75 8 13 18,0 e 49 0,26
-SRC10S- 75 10 16 21,0 32 62 0,29
-SRC12S- 75 12 19 24,0 36 0,31
HSK-E50-SRC 6S- 75 6 10 14,5 %6 . 0,45
-SRC 8S-75 8 13 17,5 0,46
-SRC10S- 75 10 16 20,5 78 43 32 o 0,48
-SRC12S- 75 12 19 23,5 36 0,51

2. Fretter des outils avec queues tolérances h5 pour 3%.
3. La pipe d’arrosage est a commander séparément.

S.V.P se référer au manuel d’utilisation des bancs de frettage pour la
chauffe et le refroidissement. Certains ne sont pas compatibles avec nos mandrins.

. Utiliser des outils de coupe en carbure avec une tolérance de queue h6.

Q@ Wiper Cleaner est conseillé pour
nettoyer le trou de frettage.

MEPG 19

Pour BUSE D’ARROSAGE C 51
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Cébne HSK m DIN V 69893-6

MANDRIN MEGA MICRO

Le corps et I'écrou extrémement fin

permettent un bon équilibrage et une
parfaite concentricité pour des zones
d’usinages difficiles d’acceés.

Plage de serrage : 90,45 - 96,05

od
oD |

f54 Plage de serrage Max. Référence | Poids
Référence Y # Y oD L L1 Hi1 He min-i des pinces | (kg)
HSK-F63-MEGA4S- 75T 0,45 - 4,05 12 75 44 26,5 41 M5 P0,8 32,000 NBC4S-[] 0,7
-MEGA6S- 75T 0,45 - 6,05 14 75 44 28,5 41 M7 P0,75 | 32,000 NBC6S-[] 0,7
1. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. S.V.P contacter I'agent (BIG) pour les pipes d’arrosage du HSK-F.
Type S
AFa Plage de serrage Max. Référence Poids
Référence Y ¢ Y oD L L1 Hi1 He min-i des pinces | (kg)
HSK-F63-MEGA4S- 75 75 39 41 30,000 0,7
0,45 - 4,05 12 26,5 M5 P0,8 NBC4S-
-105 105 76 47 25,000 U 0,7
-MEGAG6S- 75 75 46 41 30,000 0,7
- 90 0,45 - 6,05 14 90 61 285 | 49 | M7PO,75[ 27000 | NBCBS-J [ g7
-105 105 76 49 25,000 0,75
1. L’écrou MEGA NUT est prévu.
2. S.V.P contacter I'agent (BIG) pour les pipes d’arrosage du HSK-F.
Pieces de rechange || Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE MICRO COFFRET Q TAPER CLEANER
-G 2) POUR PINCES
- |
-TL" - | 55
MFCGR% CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence
MEGA4S MGN4S MGR12 NBC4S-[] NBB4S SC-NBC4S
MEGA6S MGN6S MGR14 NBC6S-[ | NBB6S SC-NBC6S

C 45 (C11¢)




MANDRIN MEGA NEW BABY

Le corps, la pince, I’écrou et la clé de
serrage sont idéalement congus pour
les usinages grandes vitesses.

Arrosage centre broc

Plage de serrage : 90,25 - 620

Butée de réglage

onvessszs Cone HOK NS .

(En option)
5 Plage de serrage Max. Reférence Poids
Référence g o g oD L L1 H o des pinces (kg)
HSK-F63-MEGA 6N- 75 75 43 23 - 31 35,000 0,7
- 90 025- 6 20 90 54 30,000 NBC 6-[] 0,8
-105 105 69 23 - 43 25,000 0,8
-135 135 99 20,000 0,9
-MEGA 8N- 75 75 43 26 - 38 32,000 0,8
- 90 90 54 0,9
30,000
-105 105 69 ’ 0,9
05 - 8 25 NBC 8- :
-120 120 84 26 - 45 25,000 U 0,9
-135 135 99 20,000 1,0
-165 165 129 15,000 1,1
-MEGA10N- 75:% 75 43 48 32,000 0,9
- 90 15 -10 30 90 54 30,000 NBGC10-[] 0,9
-105 105 69 38 - 43 25 000 1,0
-120 120 84 ’ 1,1
-MEGA13N- 75:% 75 43 47 0,9
- 903 90 56 61 80,000 1,0
-105 25 -13 35 105 71 44 - 53 25,000 NBC13-[] 1,1
-120 120 86 20,000 1,2
-165 165 131 44 - e 15,000 1,6
-MEGA16N- 75:% 75 41 48 30,000 1,0
-90% | 25 -16 42 90 58 61 25,000 NBC16-[] 1,2
-105 105 73 48 - 56 20,000 1,3
-MEGA20N- 75:% 75 43 51 30,000 1,1
-90x% | 25 -20 46 90 60 61 25,000 NBC20-[] 1,3
-105 105 75 51 - 58 20,000 1,4
1. L’écrou MEGA NUT est prév.
2. La butée de réglage ne peut pas étre utilisée sur les modéles marqués 3.
3. « H » indique la longueur de réglage de la butée.
4. S.V.P contacter I'agent (BIG pour les pipes d’arrosage du HSK-F.
Pigces de rechange | | Accessoires
ECROU MEGA CLE MEGA PINCE NBC ECROU ETANCHE BUTEE DE REGLAGE
5-G 3 ) MEGA PERFECT SEAL Caoutchouc
B, B L
ey - Pour ENDMILL [ Bony
y "‘,’f COLLET L o
1 G 7 -G s Y ® ‘
MEGA NEW 2 -— -— " n
BABY CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence| G L B
MEGA 6N MGN 6 MGR20 NBC 6-[] MPS 6-[ ] NBA 6B | M 7 | 12 2
MEGA 8N MGN 8 MGR25 NBC 8-[ MPS 8-[] NBA 8B | M 9| 13 2,5
MEGA10N MGN10 MGR30 NBC10-[] MPS10- [] NBA10B | M11 | 16 3
MEGA13N MGN13 MGR35 NBC13-[| MPS13-[] NBA13B | M14 | 20 4
MEGA16N MGN16 MGR42 NBC16-[ | MPS16-[ ] NBA16B | M18 | 20 4
MEGA20N MGN20 MGR46 NBC20-[ | MPS20- [ | NBA20B | M21 | 20 4

€.1(¢D) C 46]
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Cébne HSK m DIN V 69893-6

MANDRIN MEGA E

Pince de serrage précise, rigide et
concentrique, congue spécialement
pour le fraisage.

Arrosage centre brocl

Plage de serrage : 03 - 012

Pt L
! L1
H
L2
. -
—’_v—jwﬁ%"i ‘Ef 2l
Butée de réglage
(En option)
264 Plage de serrage Max. Référence Poids

Référence od oD oD1 L L1 L2 H min- des pinces (kg)
HSK-F63-MEGA 6E- 65 28,1 65 34 39 0,8
- 90 3- 6 25 312 % 58 21 37 - 45 30,000 MEC 6-[] 0.9

-MEGA 8E- 65 X 32,8 65 34 41 0,8

- Z 22,5 = !

- 90 8 8 30 36,2 90 59 22 - 46 30,000 MEC 8-[] 1.0
-MEGA10E- 75 % 38,4 75 44 48 1,0
e 41,1 | o0 | 59 67 e 1,2

-105 83-10 | 35 | 439 | 105 75 23 6050 MEC10-[] 1,3

-120 46,7 | 120 91 48 - 58 ' 1,6

-135 48,9 135 107 27,000 1,8
-MEGA13E- 75 X 45,7 75 47 50 1,1
- 90 % 48,3 90 62 64 30,000 T

3-12 42 ’ 25 MEC13-[] !

-105 51 105 78 50 - 58 29,000 1,6

-135 51,8 135 108 50 - 60 26,000 2,0

1. L’écrou MEGA NUT est prévu.

2. La butée de réglage ne peut pas étre utilisée sur les modéles marqués .

3. « H » indique la longueur de réglage de la butée.

4. S.V.P contacter 'agent (BIG pour les pipes d’arrosage du HSK-F.

Pigces de rechange | | Accessoires
ECROU MEGA E CLE MEGA PINCE MEGA E ECROU ETANCHE BUTEE DE REGLAGE
= MEGA E PERFECT SEAL . %aOUtChouE
il 9 Yo
> GREED < [

MEGA E CHUCK Référence Référence Référence Référence Référence| G L B
MEGA 6E MEN 6 MGR25 MEC 6-[] EPS 6-[] NBA 6B | M 7| 12 2
MEGA 8E MEN 8 MGR30 MEC 8-[] EPS 8-[] NBA 8B | M 9| 13 2,5
MEGA10E MEN10 MGR35 MEC10-[] EPS10-[] NBA10B | M11 16 3
MEGA13E MEN13 MGR42 MEC13-[| EPS13-[] NBA13B | M14 | 20 4

A (BIG




onvessszs Cone HOK NS .

MANDRIN MEGA DOUBLE POWER oo

Type D

S’approchant d’un mandrin monobloc, celui-ci

posséde une rigidité et une précision remarquable, H
Le contact écrou sur la face du corps garantit une
stabilité maximale.

Longueur de serrage minimum

L/

a
Q
L
Référence od oD oD1 L L1 H E m;ﬂ P(E';)S
HSK-F63-MEGA16D- 80A 16 42 52,6 80 25 55 50 28,000 1,2
-MEGA20D- 90 20 55 55,7 90 33 65 56 28,000 1,5
-MEGA25D-100A 25 62 62,7 100 39 75 57 25,000 1,8
-MEGA32D-105 32 70 70,7 105 33,5 80 65 24,000 2,0
1. lacléd t2 der séparément.
2. SéV?:coitS;(:tr:? ﬁa:in? &n)a goﬁ: izesp;?iferzedr}arrosage du HSK-F.
Type DS | Arrosage sur la périphérie de I'outil ‘ H

Longueur de serrage minimum

a
Q
L
Référence od oD oD1 L L1 H E m;‘m P(ﬁ';)s
HSK-F63-MEGA16DS- 80A 16 42 52,6 82 21 57 52 28,000 1,2
-MEGA20DS- 90 20 55 55,7 92,5 35,5 67 58 28,000 1,5
-MEGA25DS-100A 25 62 62,7 102 41 77 59 25,000 1,8
-MEGA32DS-105 32 70 70,7 107,5 36 82 82 24,000 2,0
1. Lacléd t 3 der séparément.
2. Sév‘.::coits;gtr:? ﬁaz’:n? %ﬁn)a ;oﬁ: Iseespp?ir:;sedr}arrosage du HSK-F.
Accessoires
CLE MEGA
MEGA DOUBLE POWER CHUCK Référence
HSK-F63-MEGA16D,16DS MGR42L
-MEGA20D,20DS MGR55L
-MEGA25D,25DS MGR62L
-MEGA32D,32DS MGR70L

¢€.1(¢D) C 48]
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Cébne HSK m DIN V 69893-6

MANDRIN DE FRETTAGE

Arrosage centre broc

Plage de serrage : 96 - 12

Sa conception fine évite les interférences avec des parois, des épaulements et
des formes parfois complexes de moules ou de piéces a usiner.

Longueur de frettage maximum H

Longueur de frettage

minimum E
] =
T -
__ 1 | %
o)
L1
‘ L
Référence ad oD oD1 L L1 E H Poids (kg)
HSK-F63-SRC 6S- 90 6 10 16,0 90 55 52 0,70
-120 19,0 120 83 26 0,75
-SRC 8S- 90 8 13 19,0 90 57 50 0,72
-120 22,0 120 85 0,79
-SRC10S- 90 10 16 22,0 90 58 30 62 0,75
-120 25,0 120 87 0,84
-SRC12S- 90 12 19 25,0 90 58 36 62 0,78
-120 28,0 120 88 72 0,89

C 49 (C11¢D)

1. Utiliser des outils de coupe en carbure avec une tolérance de queue h6.
2. S.V.P contacter I'agent (BIG pour les pipes d’arrosage du HSK-F.

S.V.P se référer au manuel d’utilisation des bancs de frettage pour la chauffe et
le refroidissement. Certains ne sont pas compatibles avec nos mandrins.

Q& Wiper Cleaner est préconisé pour
nettoyer le trou de frettage.

PG 19




DYNA TEST

‘ Pour le controle et le réglage de la
- broche de la machine.

Boite aluminium
de protection.

Boite aluminium - Type HSK-A | [DIN 69893-1 & ISO 12164-1]
| eem— -

Longueur de controle A Référence L A oD

a

HSK-A 40-32-L180SD | 180 157

-A 50-32-L240SD | 240 | 211
g - : B S -A 63-50-L200SD | 200 | 171
-L350SD | 350 | 321

-A100-50-L200SD | 200 168
-L350SD | 350 318

1.Sur la barre étalon, les tenons d’entrainements sont symétriques
pour permettre une indexation a 180°.

32

50

MSH 8uQD

Type HSK-E | [DIN 69893-5]
L

‘ Longueur de contrdle A Référence L A oD

- HSK-E25-20-L175_| 175 | 163 | .
C T , , e -E32-20-L180 158
L K -E40-32-L180 | 20 [ 157

- 32
_E50-32-L240 | 240 | 211

Type HSK-F | [DIN V 69893-6]

| L

Longueur de controle A

Référence L A oD

1 o HSK-F63-50-L200 200 171
5] 50

-L350 350 321

@I
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cene HSK

BUSE D ,ARROSA GE Forme A et Forme E

S.V.P contacter I'agent (BIG) pour les pipes d’arrosage du HSK-F.

@ Type monobloc
SW

oD

® Type 1°

0 =g

________________________________________

Pour les machines ayant une arrivée de lubrification

Attention centre broche, la pipe d’arrosage doit étre serrée sur les

HSK pour éviter tous problémes avec le lubrifiant.

Référence oD G QO sw
HSK 25-CP 5 M 8xP1 25
32-CP 6 M10x P1 3
40-CP 8 M12 % P1 4
50-CP | 10 | Mi6xP1 5 \/
63-CP 12 M18 x P1 6
80-CP 14 M20 % P1.5 8
100-CP 16 M24 % P1.5 8
Référence oD G Clé (En option)
HSK 40-CPM 8 M12X P1 CPW 40
50-CPM 10 M16X P1 CPW 50
63-CPM 12 M18X P1 CPW 63
80-CPM 14 M20XP1,56 | CPW 80
100-CPM 16 M24XP1,56 | CPW100

Outils tournants en HSK Hsk-163, T100 wo s

Révolutionnaire !

Le tout premier systeme d’outillage modulaire pour le tournage.

c 51 (1))
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